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CONDENSATEURS ET RESISTANCES POUR EQUIPEMENTS

ELECTRONIQUES

Dimensions préférentielles concernant les terminaisons des axes,

les canons et le montage par le canon sur trou unique des’

composants électroniques munis d’un axe de commande

PREAMBULE

1) Lesgécisions ouaccords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, 4
représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment da
intefnational sur les sujets examinés.

2) Ces|décisions constituent des recommandations internationales et sont agret

3) Dars le but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprim<Te vodngue
réglgs nationales le texte de la recommandation de la CEI, dang = ¥
divgrgence entre la recommandation de la CEI et la régle nationale corfespondant?
en termes clairs dans cette derniére.

La|présente norme a ét€ tablj
pour Equipements électroni

Le[texte de cette no
"\

é tudes ou sont
gssible un accord

hationaux.

bptent dans leurs
rmettent. Toute

ible, étre indiquée

let résistances

Régle desWis K R}pKort\y Procédure des Deux Mois Rapports de vote

40(BC)4 . 6+A 40(BC)477
40(BC)<7j\ \ 40(BZ)520 40(BC)523

)502
)545

&.@ dans le tableau ci-dessus donnent toute information sur
prebation de cetfe norme.

le vote ayant
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CAPACITORS AND RESISTORS FOR ELECTRONIC EQUIPMENT

Preferred dimensions of spindle ends, bushes and for the mounting of
single-hole, bush-mounted, spindle-operated electronic components

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the [ EC on technical matters, prepared by Technical Cd
Committegs having a special interest therein are represented, express, as nearly as possiblexa
on the suljects dealt with.

2) They havg the form of recommendations for international use and they are 2
sense. . ‘

3) In order tq promote interrfational unification, the IEC expresses the wis!
the 1EC rgcommendation for their national rules in so far as national gondition
recommenidation and the corresponding national rules should, as i

})apinion

s in that

tional

the text of
hthe IEC

This standard has been prépa ] ittee No. 40: Capacitors and resistors for

electronic fequipment.

The text of this standard i

Reports on Voling

Six Months’ RM \/\Re}s{s (N)tin v Two Months’ Procedure
NN N\

4((CO)415 (CO)43 40(CO)477
4((CO)474 \\ 40(80)52 40(C0O)523

40(C0O)502
40(CO)545

Full information o e
indicated<n bo

ot}@ the approval of this standard can be found in the Voting

Reports
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CONDENSATEURS ET RESISTANCES POUR EQUIPEMENTS

ELECTRONIQUES

Dimensions préférentielles concernant les terminaisons des axes,

les canons et le montage par le canon sur trou unique des
composants ¢électroniques munis d’un axe de commande

SECTION UN — GENERALITES

fénéralités

Introduction

canon sur trou unique des composants électronigues
variables, résistances variables, potentiomg .

dessus.

Documents de référence

— Publicatio

dgs composants électroniques montés par le g
unique et munis d’un axe de commande.

ontage par le
ondensateurs

aensions qui ne figurent pas dans

entionnées ci-

efisions concernant le montage des axes de commande

anon sur trou
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CAPACITORS AND RESISTORS FOR ELECTRONIC EQUIPMENT

Preferred dimensions of spindle ends, bushes and for the mounting of
single-hole, bush-mounted, spindle-operated electronic components

SECTION ONE — GENERAL

1. Generdl

1.1 Introduction

The dimensions given in this publication have been selected fro
and 620 (1984) because the ranges of dimensions included in these
large| and contamed too many varlants for capa01tors an i

mounting of s1ngle hole, bush-mounted, spindle-operated

and ﬂotentiometers. If other dimensions not listed i
men

1.2 Relatpd documents

>(1972)

id¢red too
ipment.

— IEC Publication 39 ~Diensi spingle ends for manually operated electronic

— IEC Publicatio

the mounting of single-hole, bush-mounted,
spindlesoperated electronic components.
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SECTION DEUX — DIMENSIONS

PREFERENTIELLES CONCERNANT LES

TERMINAISONS DES AXES ET DES CANONS

2. Dimensions préférentielles

SECTION TWO — PREFERRED

915 © CEI 1987

DIMENSIONS OF SPINDLE ENDS AND

BUSHES

2. Preferred dimensions

Notes 1. — La dimension 4 comprend le traitement de

finition.

2. — Si des valeurs intermédiaires sont nécessaires,
elles seront de préférence choisies dans la série

R20.

3. — Un chanfrein a 40°/50° ou un arrondi sur une
hauteur comprise entre 5% et 10% de la dimen-

sion A.

Notes 1. — Dimension A4 includes finish requirements.

2. — If intermediate values are required they should
preferably be chosen from the R20 series.

3. — A chamfer at 40°/50°, or a radius for a depth of
_between 5% and 10% of the dimension A.

N

2.1 Axe cylindrique plein

/) Y
4 A AN |
A
Note3 N/ et
FIGURE 1
Dimensions en mi, es N
Dimensions in millxepres
/\ A,
Dimension ‘ \) . .
NOIGQK\\ Dimension B
Exégutiol éeuty
c):) l; e \ 12,5 16 20 22 25 32 40 50 63 80
Soeral £0,5 | 0,5 | 0,5 | 0,5 | 0,5 | 0,5 | 1,0 | 21,0 [1,0 | =1,0
L X
0 0
3,00 {006 @opzs X X X X X X X
4,00 _0,075 4,00 _0,03 A A x A X X X X
0 0 x | x| x| x [ X | x| x| x| x
6,00 _p,075 6,00 _03 ' Note 4
10,0 -9 g9 10,000 036 X X X X X X X X X

Note 4. — Lorsque cela est spécifiquement exigé cette variante peut comporter un trou transversal de diamétre 3,15 + 0,05 mm,

situéa 5 + 0,4 mm de ’extrémité de ’axe de commande. L’axe du trou transversal ne doit pas s’écarter de plus de 0,1 mm

de I'axe de I'arbre de commande.

When specifically required this variant may have a cross-hole, diameter 3.15 + 0.05, at 5 + 0.4 mm from the end of the
spindle. The centre line of the cross-hole shall not deviate from the centre line of the spindle by more than 0.1 mm.
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2.2 Flatted spindle

(\ B . . Face
ﬁ d’appui
K\ AN . D : RN ™ Mounting
w —> o 4 |face
2 ]
c . . .
' .

Note 3 '
=

899/87

2.2 Axe a méplat

i

imensi Dimepsion C Dimension D
te 2 Notgs 4, 5
\ ’ : /\ (\ \ ’ Pour bouton|| Pour bouton
écugron Ex¢cution a serrage a auto-
L 10 5 6 20 2 25 3 40 50 63 80 :
courante | de prectsion | o 5| I35 | 205 | +03 \j(k\\ie,; whs| 10| x10| 10| £10] PHEVE | U
eneral Precision Screwed Push-on
: \ : knob knob
300006 | 3.00 0025 X \\Xj\\)> X | X 250 |l 20 ~01
~ : A\ v ' A partir de 4 mm par in-
0 0 0 0 créments de 2 mm
4,00 _g075 | 400003 x \X\ X X X X X 3,50, 3,0_q.1 Tolérance +0,5 mm
From 4 mm in increments
0 0 : 0 0
6,00 _ 6,00~ N \X/ X | X | X | X | X | X | X 50_ 40_ of 2mm
0075 (/\B’Q X 02 ol Tolerance +0.5 mm
10,0 000 10,(%6\\ \\/ X X x | x| x X X X | 905, 7,05,

Notes 4. — Les dimgnsions C eMéplat doivent étre choisies p:
5. — Lapositi i é oitétre spécifiée parinte
a Pétude.)
4. — Dimensions C and D of the flat shall be selected from the options given in the table.
5. — The angle of flat shall be specified in steps of 22.5 + 5° clockwise from the reference line. (Location of reference line is under consideration.)

armi les variantes données dans le tableau. .
e e ire 3 i Fférence. (La position de 'axe de référence est

L861 DAL © SI6
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2.3 Axe fendu

— 10 —

2.3 Slotted spindle

915 © CEI 1987

B -
- Face
d’appui
~ Mounting
face
F
7] J 0 ] —|
T 0 _ _I
Note 3 / Clip/ @ g.
\ 900/87
FIGURE 3 >
Dimensions en millimétres
Dimensions in millimetres
Dimension 4 Dimensidn B \/ Dimension |E | Dimension F
Note 1 1(4&?\ /\
. VAN o
Exédution | Exécution \—
coufante |de précision | 10 [ 12516 120 N2\ 25 \ 32 N40 |50 |63 |80
+0,51+0,5{x0,5{ 85 + 0,5 0,5&30. 41,00 +£1,01 £1,0
General Precision N
0 0 RN
3,00 006 | 3:00 0025 }\ X | x [\ x \X X N 0,6 +0,1 1,2 £0,2
: o NN = NG T A |
4,00} 0075 | 4,00 003N 8(\ X X | X 0,8 0,1 1,5 0,2
0 0 M \ \
6.00|-307s 6<@6\_Q>03 » > \x X X | x| x| x|x 1,0 01| | 2,002
N A -
10,0900 10,00 a6 \’\ I x| x| x| x| x| x| x| 2001 30=02
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2.4 Axes concentriques 2.4 Concentric spindles
B2
AN
i _\\ ) / N B1 - Face
d‘appui
U 1 A .l

ZoEN
NN
94
'

Note 3 - =}

901/87

/)

Dimensi » Wo}\ . \> Dimension Bl \> B2 Cl C2 Dimensions D1, D2
/ A2 : /qu 2 Note 5 Mote 5

\ ) \( \ . -| Pour bouton | Pour bouton

. : a serrage a auto-

' 0 %»23\/ 80 8

10 12,8 | 16 20 2 S 32(; ar vis serrage
Note 1 e} | x05] 04| 05| 265 | kos =0 hxo3 210 | 20| £1,0| £1,0 P &
Screwed Push-on
knob knob
AN
: Bl +
0 0 0 0 0
6,00 _gg7 | 3,00 g6 X {\ X \\X \X/> X X X 10 +1,0]25 -0, 2501 20-q,4 A partir de 4 mm par in-
S b créments de 2 mm
lérance +0,5 mm
0 0 \X\ X X X X non/not 0 0 Tol X
6,00 _gg7 | 4,00 0075 < \\ \</ appl. | 33-01 3.0-0; From 4 mm in increments
4 \\\ ) of 2mm -
N Bl + Tolerance +0.5mm
| 10,0 —8,09 6,00 —8,075 XX\\K/ X X X X X X |125+10]9%0 —3,2 5,0 —8,2 4,0 —g,n

Notes 4. — Les dimensions C2, D1 et D2 keSdnéplats doivént étre choisies parmi les variantes données dans le tableau.
5. — La position angulaire des mé, ite ECHTE i ire3 i

4. — Dimensions C2, D1 and D2 of the flats shall be selected from the options given in the table.
" 5. — The angle of flat shall be specified in steps of 22.5 + 5° clockwise from the reference line. (Location of reference line is under consideration.)

osition de P’axe de référence est a I’étude.)

L861 DAI ® S16
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SECTION TROIS — DIMENSIONS
PREFERENTIELLES CONCERNANT LE
MONTAGE PAR LE CANON SUR TROU
UNIQUE DES COMPOSANTS
ELECTRONIQUES MUNIS D’UN AXE DE
COMMANDE

3. Dimensions préférentielles

Notes 1. — Les filetages préférentiels sont soulignés.

2. — Sauf prescription contraire dans la spécification
particuliére.

915 © CEI 1987

SECTION THREE — PREFERRED
DIMENSIONS FOR THE MOUNTING
OF SINGLE-HOLE, BUSH MOUNTED
SPINDLE-OPERATED ELECTRONIC

COMPONENTS

3. Preferred dimensions

Notes 1. — Preferred threads are underlined.

2. — Unless otherwise specified in the detail specifi-
cation.

7

Notes 3. — La position angulaire de I’ergot (@) doit étre
spécifiée dans la spécification particuliére du
composant.

4. — Deux ergots symétriques peuvent étre utili-

,  sés.

5. — La forme de Pergot peut étre quelconque a
'intérieur de la dimension P.

6. — L'épaisseur minimale du panneau doit étre
spécifiée dans la spécification particuliére du
composant. . )

7. — Si la spécification particuliére I’exige, I’ergot

peut étre omis; dans ce cas, la découpe du

panneau peut é&tre simplifiée.

rale /ol \

é rondelle delbutée 1,5 fnim @ 9in) P

F1G. 5. — Dumensions. essentielleés du composant.
ssentia ponsnt dimensions.

FIG. 6. — Dimensions essentielles pour la découpe du panneau.
Essential panel cut-out dimensions.

h ‘ ‘G

902/87

466/84

Notes 3. — The angular position of the lug (a) shall be
specified in the relevant detail specification of
the component.

4. — Two symmetrical lugs may be used.

5. — The shape of the lug is optional within dimen-
sion P. :

6. — The minimal panel thickness shall be speci-
fied in the relevant detail specification of the
component. ;

7. — If required by the relevant detail specification,
the lug may be omitted, in which case the
panel cut-out would be simplified.
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Dimensions en millimetres Figures 5 et 6 (suite)
Dimensions in millimetres Figures 5 and 6 (continued)
Compoéant/Component Découpe du panneau/Panel cut-out
Diamétre | Désignation Longueur Longueur Diameétre du Diamétre du Distance
de I'axe du filetage du canon de l'ergot trou de trou pour max. des
montage Pergot trous
Note 1 ) Note 8
Spindle Thread - Bush length Panel lug Dimensions Diameter of | Diameter of Max. hole
diameter | designation length . mounting panel lug distance
hole hole
A L H K Pet/and R M J N
3 M 6X0,75 5 +0,5 1,0 £0,2 6,1 . = TN
M 7X0,75 8 __0’5 1’5 iO,Z La specincation particulicre 7,1 3,5 TH" 9,5 iO,l
doit prescrire les dimen- /\& N ;\
sions P et R de telle ma- A & N
4 M 70,75 6 iO,S 1,0 10,2 niére que la tolérance an- ?,l \
M 8X0,75 8 £0,5 1,5 +0,2 | gulaire ne dépasse pas 1 N
20 +0.2 +2.5° et que la possibilité b N9 %01
T de montage soit assurée. :
6 M 9X40,75 5 +0,5 The }'elevant detail speciﬁ< 1 V
M10340,75 8 +0,5 1,0 20,2 f::r‘]’s’i‘mffag a;‘:fc‘fy di- 10 512 9,5 0,1
+0,12
12 £0,5 1,5 0,2 that the angular > 4,573 13,5 0,1
20 £0,2 does not exce
and such that
10 . MI5X 1,0 12 £0,5 1,0 £0,2 is ensdrad. 6 15, 3,5+8’12 13,5 £0,1
1,5 £0,2 4,512 15,0 £0,1
2,0 £0,2 ‘
Note 8. — Pour les gotentiométres avec un diametre inférie s la spécification partifuliére.

For poterftiometers with a diameter less than 19

Dimensions (sauf L,
Dimensions (except

en inches
1) in inches

Figurps 5 et 6 (suite)
Figures 5 anfl 6 (continued)

ur, mm, ladimension NV est donnée dan
s th%mete givelyin the detail specification.

I%}%}t\/Com onent Découpe du panneau/Pénel cut-out
Diamétre | Désighation gueu] \) Diamétre du | Diamétre du Distance
de l'axe du filetage duanQn trou de trou pour max. des
montage Pergot trous
Note 1 ) Note 8
Spindle Thyead sh len; Dimensions Diameter of | Diameter of Max. hole
diameter | desighatio mounting panel lug distance
hole hole
A K Pet/and R M J N
0,118 0,039 +0,008 | La sbéciﬁcation particuliére 0,240
0,059 +£0,008 | doit prescrire les dimen- 0,280 0,138 +§005 110,374 +0,004
sions P et R de telle ma- Note 2
niére que la tolérance an- .
0,158 M 7X0,75 0,236 0,02 | 0,039 =0,008 5“;“": - d”"“’“. pas U,280
M 8X0.75 | 0315 +0,02 | 0,059 +0,008 | *2:3° ¢t que la possibilite 0,319 0,138 +§005 | 0,374 £0,004
0,079 +0,008 de montage soit assurée.
The relevant detail specifi-
M 9X0,75 0,197 £0,02 cation shall specify di- 0,358
023 | MI0OX075 | 0,315 0,02 | 0,039 £0,008 3’;’:51}:’:;: and R such | 0,398 0,1384%05 | 0,374 0,004
’ +0Q,005
0,472 +0,02 8’823 fg’ggg does not exceed *2.5° 0,177 8 0,531 £0,004
’ - and such that mountabil-
ity i red.
0394 | MISx10 | 0472 2002 | 0,039 z0008 | "1 0,59 | 0,138+4%05 | 0,531 +0,004
0,059 =0,008 0,177 +3005 [ 0,591 £0,004
0,079 0,008

Note 8. — Pour les potentiométres avec un diamétre inférieur a 0,7480 inches, la dimension N est donnée dans la spécification paniculiére.
For potentiometers with a diameter less than 0.7480 inches, the diameter N is given in the detail specification.
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méplats

915 © CEI 1987

3.2. Montage par le canon a simple et double 3.2 Single and d‘ouble [flatted bush mounting

PP B

, par rapport 4 la partie du com-
tée derriere le panneau, doit étre
specifiée’dans la spécification particuliére du
composant.

10. — L¥canon a double méplat est le montage pré-

s essentielles pour la découpe du panneau.
al panel cut-out dimensions.

2

904/87

Notes 9. — The angular position of [the flat(s) on the
bush, with respect to the part of the compo-
nent mounted behind the panel, shall be
specified in the relevan} detail specifica-
tion. :

10. — The double flatted bush is the preferred

————féremtieAvec cemontage;fejeranguia
. > e

ne devrait pas dépasser +4°.

11. — Les dimensions 4, L et H sont décrites en
figure 5.

mounting—With-this-meunting, the angular

play shall not exceed +4°.
11. — Dimension 4, L and H are given in Fig. 5.
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Dimensions en millimétres
Dimensions in millimetres

- 15 —

Figures 7 et 8 (suite) ‘
Figures 7 and 8 (continued)

Composant Canon a un seul méplat Canon a double méplat
Component Single flatted bush Double flatted bush
Diamétre | Désignation Lbngueur Diameétre du Dimension | Dimension du | Dimension | Dimension du
de l'axe du filetage du canon trou de du canon trou de du canon trou de
Note 1 montage montage ) montage
Spindle Thread Bush length Diameter of Bush - Mounting Bush Mounting
diameter | designation mounting dimension hole dimension hole
hole dimension dimension
A L H M R S T U
3 £X075 5 +0.5 6.1 5.55 geg 5.60 809 510 865 | 5,158
M _7X0.75 8 £0,5 7,1 6,50_§ 00 6,553 6004075 \QS +Boo
4 M 7X0,75- 6 +0,5 7,1 6,50 _ 9 6,55+309 AONY 075\ ,05\ .09
M 8 X075 8 0,5 8,1 7,40 _ 00 7,45 +009 6,80\_Does 6,85 10
1 ~ ,
6 NI10X0,75 8 £0,5 10,1 9,25 809 9,30 +8’V& \Q&N \%5 B
12 0,5 ’ ’
/\ AN
10 NI1SX 1,0 12 £0,5 15,1 Al’ \ \/}l’étude
Under 0n51deratlo nder consideratign
\/
Dimensions (squf L) en inches Figures 7 e 8 (suite)
Dimensions (except L) in inches Figures 7 and 8 (cntinued)
Composant fon 4 \541 méplat Canon a double méplat
Component le flatted bush Double flatted buTh
.| Diamétre | IDésignation Longueus \Sim.ﬁu{l[on Dimension du | Dimension | Dimension du
de I'axe du filetage d cann du canon trou de du canon trop de
Note 1 < montage montage
Spindle Thread Bush Mounting Bush Moynting
diameter | {lesignation dimension hole dimension hole
< dimension dimgnsion
A L (mm). R S T U
ons | M 6;\8’2 QzS | 0240 0219_fp, | 02211904 | 0201 By | 020474004
<ﬁ\g 15 \QO31S 0,02 0,280 0256 _8o0s | 0.258%§%4 | 0236 _§n; | 0,234+50%
0,158 M 0% \6\?./ 02 0,280 0,256 _8 004 0,258 +8’00“ 0,236 _8 003 0,234 +0,004
M 8 X0, 0,315 +0,02 0,319 0291 _§o0s | 0203%§%4 | 0,268 o5 | 0,279 +§%04
~
0,236 10%075 | 0315 +0.02 0,398 0364 8.0, | 036613904 | 0335 8., | 0,337+3004
0,472 +0,02
0,394 M15X 1,0 0,472 +0,02 0,594 A Tétude A T'étude
Under consideration Under consideration
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