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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est cons-
tamment revu par ta CEl afin qu'il refléte I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs 4 la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEL

Les renseignements relatifs & ces révisions, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the

publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC

étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEl et National Committees and from the following IEC
dans les documents ci-dessous: sources:

e Bdlletin de la CEI e |EC Bulletin

e Arnuaire de la CEIl e |EC Yearbook

Publié annuellement
* Catalogue des publications de la CEIl .
Puplié annuellement et mis a jour réguliérement

Terminglogie
En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se o |IEC 50:
reportera 3 la CEIl 50: Vocabulaire E/ecz‘rotechn/'que Inter- , which is
hational (NEI), qui se présente sous forme de chapitres eparate chapters eadh dealing
séparés ffaitant chacun d'un sujet défini. Desg 8 ¢ Full details of the IEV will be
complets gur le VEI peuvent étre obtenus sur dewande . See also the IEC Muttilingual
Voir également le dictionnaire multitingue de la CEI
Les terme$ et définitions figurant dans la present and definitions contained in the pregent publi-
cation onfl été soit tirés du V haVe either been taken from the IEV or have been
approuvésjaux fins de cette publicgtion specijically approved for the purpose of this publigation.
Symboles graphique raphical and letter symbols
Pour les symboles @ For graphical symbols, and letter symbols @nd signs
signes d'usage général\a approved by the IEC for general use, readers are eferred to
consultera; publications:

- la — |EC 27: Letter symbols to be used inl|electrical

électrd technology;

- la - IEC 417: Graphical symbols for| use on

sur le equipment. Index, survey and compilation of the

feuille single sheets;

- la — |EC 617: Graphical symbols for diagrgms;
et pour les Fppareils électromédicaux, and for medical electrical equipment,

la CEl 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEl 617 et/ou de la CEI 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEIl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant & Ia fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

IEC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

VANNES DE REGULATION DES PROCESSUS INDUSTRIELS

Quatriéme partie: Inspection et essais individuels

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, (préparéspar def Comités
d’Etudes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questions, dansN@ plus grande
mesufe possible un accord international sur les sujets examinés. ‘

2) Ces dEcisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme'telles i onaux.

3) Danslle but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprime le veu g
dans leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dag§ la me es-conditions nationgles le per-
mettept. Toute divergence entre la recommandation de la CEI et la ré i la mesure
du popsible, étre indiquée en termes clairs dans cette derniére.

La présente norme a été établie par Comité

d’Etuds
Un p e cette
réunior on des

Comitél

Les (
cation:

| publi-

Etats-Unis d’Amérique
Finlande
Hongrie

Italie

Japon

Pays-Bas
Pologne
Roumanie
Danemark Suisse

Egypte Tchécoslovaquie
Espagne Turquie

La présente norme constitue la quatriéme partie de la Publication 534 de la CEI: Vannes de
régulation des processus industriels. La premiére partie: Considérations générales, est, d’une fagon
générale, applicable a la présente norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INDUSTRIAL-PROCESS CONTROL VALVES

Part 4: Inspection and routine testing

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by the Technidal Comm

the National Committees having a special interest therein are represented, express, as neagly 45 p
cons¢nsus of opinion on the subjects dealt with.

2) They|have the form of recommendations for international use and they are accepted by thd
sensed.

3) In orfer to promote international unification, the IEC expresses the wish that a Natlon NCommitt
text ¢f the IEC recommendation for their national rules in so far as nati
between the IEC recommendation and the corresponding national rule
the Idtter.

This
nical

A fis
revised
approy

The

Hungary

Italy

Japan

Netherlands

Poland

Romania

South Africa (Republic of)
2 Spain

Egypt Switzerland

1 which all
ernational

i z’es in that

adopt the
livergence
ifjdicated in

C Tech-

peting, a

iftees for

ion:

Finland Turkey
Germany United States of America

This standard forms Part 4 of IEC Publication 534: Industrial-process Control Valves. Part 1:

General Considerations, applies in general.
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L.

2.1

2.2

VANNES DE REGULATION DES PROCESSUS IND

Quatriéme partie: Inspection et essais individuels

Domaine d’application

teant compte de toute information complémentaire ou procé
I’acheteur, selon les dispositions du paragraphe 2.1.

Cette norme ne s’applique pas aux types de vannes de
avec des produits radioactifs, des installations de sécurit®.3
copditions de service dans des zones dangereuses 81 une
zopes dangereuses est en contradiction avec Ies exi ;
suf le fonctionnement en zones dangereuses g €

@]

En outre, cette norme ne s’applig
PN 100 (classe 600).

Si des éond -
dojvent faire Rabje

s’ildemandedes essais spéciaux sur les matériaux;

534-4 © CEI 1982

USTRIELS

ividuels
b4 de la

ionner
‘autres
ent en
norme

de pas

ces, elles

hr doit
s de la

forgées ou soudées et les certificats correspondants;

un registre;

s’il demande des inspections supplémentaires pour des piéces de fonderie ou des piéces

si la réparation de défauts est interdite ou si de telles réparations doivent &tre portées sur

§’il demande un essai sous pression a température ambiante avec un fluide d’essai autre

que P'eau; dans Paffirmative, il doit fournir les détails précis concernant toute autre

méthode prescrite en variante et /ou le fluide a utiliser;

s’il exige ou non un procés-verbal d’essai pour chacune des vannes de régulation.
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INDUSTRIAL-PROCESS CONTROL VALVES

Part 4: Inspection and routine testing

alves manufactured in conformity with the other parts

ervice shall take precedence.

This standard is applicable oy
({lass 600).

2. Inflormation suppliéd

2.1 If] test con ,
sibject of agreepe

2.2

-1 Whether any special material tests are required;

At aafs

control
}. When

junction
qd by the

ice, fire
ard for
zardous

PN 100

be the

er shall
urchase

— whether any supplementary inspection requirements for castings, forgings or welded

assemblies and associated test certificates are required;

— whether repair of defects is prohibited, or whether records of such repairs are required;

— whether a test fluid other than water at ambient temperature is required and, if so, the

precise details of any alternative method and/or fluid;

— whether or not control valve test certificates are required.
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3.13

3.2
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Inspection

Inspection dans les ateliers du constructeur

Si la commande le spécifie, la vanne de régulation doit étre inspectée par I'inspecteur de
’acheteur (ou par son représentant désigné) accompagné d’un représentant habilité du cons-
tructeur au lieu de fabrication.

Cette inspection doit étre effectuée de maniére a ne pas perturber inutilement le cours de la
fabrication. L’inspecteur doit avoir accés normalement aux ateliers du constructeur, mais seu-
lement aux lieux utilisés pour le montage et les essais des vannes de régulation. I1 lui sera pro-
cure toute possibilité raisonnable de vérifier que les vannes de régulation sont fabriquées
conformément aux prescriptions de la présente norme et a celles de la commande.

e régu-
nspec-

JSi ’acheteur a stipulé qu’il procédera a une inspection, le constructe
lafion doit normalement I’aviser de la disponibilité de la vanne dev
tign ou d’essais en accord avec ’acheteur. :

Py

Domaine d’application de Uinspection des matériels

Une inspection normale par ’acheteur doit se limiter 2

b) éri i i i i by erminée, afin de s’as-
surer de sa conformlte aux spéci catlons d ati vanne

c) |l’attestation des essais de pression ke 5 orps selon I'article 4 et, il y a
le paragraphe 5.4;

d)|[s’il y a lieu, Pattestgt essai ent effectués selon 'article 5.

Note. — L’inspecteur peut a'sa convy ir a I'exécution de certaines parties de la procédure d’inspgction.

Inspection dgs ¢

Bi le cons@e AT apr visionne chez un tiers en pieces détachées, telles que piéce$ mou-
lées ou ébauches ; utpreyoir pour I'inspecteur de I'acheteur des facilités d’ipspec-
tior Es & ant, par acgord spécial préalable, les dispositions nécessaires avec le
co :

d

lournir sur demande un certificat indiquant que la vanne de régylation
et s 3 cons tutives sont, en tout point, conformes au prescriptions de la présente horme
et 3 celles de la-commande. Si ’acheteur est d’accord, ce certificat peut remplacer P'insplection
normale et les essais correspondants chez le constructeur.

Inspection des matériaux

Des essais physiques et une analyse chimique des matériaux utilisés dans la construction de
la vanne doivent étre effectués ainsi qu’il est spécifié dans les diverses spécifications relatives
aux matiéres auxquelles se référent les spécifications de la vanne de régulation ou la com-
mande.

Les demandes de certificats de conformité ou de résultats d’essais physiques et chimiques
(celles-ci n’étant pas fournies sous forme de norme) doivent étre stipulées dans la commande
et doivent faire I’objet d’un accord entre constructeur et acheteur.
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3. Inspection

3.1

3.1.3

32

Inspection at manufacturer’s plant

If specified in the purchase order, the control valve shall be inspected by the purchaser’s
inspector (or his appointed representative) accompanied by an authorized representative of
the manufacturer at the place of manufacture.

This inspection shall be so conducted as not to interfere unnecessarily with the manufac-
turer’s programme. The inspector shall be allowed access at all reasonable times, but only to
those parts of the manufacturer’s plant which are concerned with the assembly and testing of
the control valves. The inspector shall be afforded all reasonable facilities for checking that
the control valves are manufactured in accordance with the requirements of this standard and
the purchase order.

rer shall
prmally give notice of the availability of the control valves for i agreed

ith the purchaser.

=

Scope of inspection by the purchaser

Normal inspection by the purchaser shall be limited ta

e compliance with pur-
st installation of thelcontrol

c as ifte e4and, where applicable, seft pres-

ain somponent parts such as castings, forgings, etd, from
acilitiesfor inspection of these components may be giveq to the

[nspection of purchasé
Should t 3

N

hen so requested, shall supply a certificate stating that the fontrol
valve anththe control valve parts comply in all respects with the requirements of this standard
hasg’order. This certificate may be accepted at the option of the purchaserin lieu
oflnormal inspection and test at the manufacturer’s plant.

Inspection of materials

Physical tests and chemical composition of materials used in the construction of the control
valve shall be as specified in the various material specifications referred to in the specification
of the control valve or in the purchase order.

Requirements for certificates of compliance or certified physical and chemical test results
(which will not be supplied as standard) shall be specified in the purchase order, and shall be
the subject of agreement between manufacturer and purchaser.
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3.3 Inspection complémentaire

Lorsque I'appel d’offre et la commande spécifient des essais complémentaires tels que des
examens par magnétoscopie, examens radiographiques ou autres essais, ils doivent faire
I’objet d’un accord entre constructeur et acheteur.

Si des copies de certificats d’essais correspondants sont exigées, cela doit également étre
précisé dans ’appel d’offre et dans la commande.

3.4 Réparation des défectuosités du corps

Les défectuosités des corps de vanne peuvent étre réparées, sauf spécification contraire
dans la commande ou interdiction formelle dans un code de pratique. Une bonne aptitude
professionnelle est requise et les opérations de soudage doivent étre effectuées correctement

€n

Nate. — A ceteffet et pour s’assurer d’une pratique satisfaisante, il est recommandg

3.5 Utilisation des matériaux refusés

squdage et traitement thermique aprés soudure.

apportantune ention touteparticuliére-a-despein els-guep haafface—methode de

acheteur
se mettent d’accord sur les normes nationales ou les procédures reconnie P fassent

mention explicitement dans les documents contractuels d’achat.

quelle qufen soit

la| provenance), refusée par I'inspecteur de I'ag apres
réparation sans I’approbation de cet inspecteur ou sa I para-
graphe 3.4,
3.6 Rgqvétements de protection
apprét

ar soient
exemptes avant les e

Les vannes de rég i < ement £ssayées avant peinture, mais des varnes ou
pigces.du sto "

Lorsque Rapplicati efini hfluor-
éthyléne etc., cloppe
avant applica ment.

4. Epr

41 Ge

néralités

4.1.1

ssais individuels

Les épreuves sous pression et essais de fuites spécifiés dans cet article doivent étre effectués

par le constructeur sur chaque vanne, sauf indication contraire dans la commande, et cela en
présence de I'inspecteur de ’acheteur si la commande le précise.

4.1.2  Liquides d’épreuve

Lorsque des épreuves hydrauliques sont effectuées, il doit étre utilisé de ’eau, a la tempéra-

ture ambiante, & moins qu’un accord entre constructeur et acheteur soit intervenu sur I’'emploi
d’un autre liquide. L’eau peut contenir de I’huile soluble ou un inhibiteur antirouille.
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3.3 Supplementary inspection

34

3.5

3.6

4.1.1

When specified in the enquiry and the purchase order, supplementary tests, such as mag-
netic particle, radiographic examination or other tests, shall be the subject of negotiation
between manufacturer and purchaser.

If copies of the relevant test certificates are required, this should also be stated in the
enquiry and the purchase order.

Repair of shell defects

Defects in the shell castings of a control valve may be repaired unless otherwise specified in
the purchase order or prohibited by a specified code of practice. Good workmanship is essen-
tial and welding operations shall be properly executed with particular attention to such

: : : tof ing method-of-wetdingarmd weld heat

d-n = A v g o I

tfeatment.
Note. — In order that a satisfactory procedure can be specified to ensure good welding practice, Wi
that some national standard or recognized procedure shall be agreed bétweeh phrchase
and referenced in the purchase documents.

mmended
bufacturer
Use of rejected materials

Any completed control valves, raw materials or fini e by the
njanufacturer or purchased from other suppliers) whi vebee chaser’s

—-
=
7]

<
(4]
[¢]
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@]
=
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=
0
=
=3
Q
-+
o
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a
o=
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=l
a
=
&
e
o
=.
=
=
=
=
(7]
o
e
o
o
(=W
g
=
a
=)
(2)
j=a
0
17
o
Hw
)
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o
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7]

pfovided in Sub-clause 3.4.

Protective coatings
Unpainted surfaces of control vdlves may be ed by an easily removable rust preven-
tdtive provided this is temoved fro allg acesbefore test.

iedbefore painting but painted control valves pr com-

s.gldss, polytetrafluorethylene, etc., is specified, {he pur-
urgtest on the shell prior to lining in addition to thq hydro-

Koutine tests

The pressure and leak tests specified in this clause shall, unless otherwise specified in the
purchase order, be carried out by the manufacturer on each valve and shall, if stated in the
purchase order, be conducted in the presence of the purchaser’s inspector.

4.1.2  Testliquid

When hydrostatic testing is performed it shall be done using water at ambient temperature
unless the use of some other liquid is agreed between purchaser and manufacturer. The water
may contain a soluble oil or a rust inhibitor.


https://iecnorm.com/api/?name=10930a838bba070ef736d556df784ee5

4.1.3 Manomeétres d’essai

-1

2
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Les manomeétres utilisés pour les essais peuvent étre des indicateurs ou des enregistreurs,
mais ils doivent étre montés de fagon 4 mesurer la pression réelle existant dans le constituant
soumis a I’épreuve. Ils doivent, de préférence, avoir une étendue de mesure double de la pres-
sion réelle de service ou comprise entre 1,25 et 4 fois la pression réelle de service.

Les manométres doivent étre vérifiés et réétalonnés, si nécessaire, a des intervalles n’excé-
dant pas trois mois et il doit étre tenu un registre des résultats obtenus.

4.1.4 Certificats d’essai

Lorsque I’acheteur le spécifie, le constructeur doit établir un certificat confirmant que les
vannes ont €té essayées conformément 4 la présente norme et indiquant les pressions et le

ﬂl 1deutilisée ponrlecacenic
o SCpoar S

4.2 Epreuve hydrostatique du corps

\227

4.2.1 (@énéralités

TSy

{zarep

urje épreuve hydrostatique de son corps conforméme

v

tenues en position partiellement ouyerte penda

} durée
bn doit
bn par-

main-

Matériaux ro:be\l \G)e&pe 2 Groupe 3 Groupe 4 Groupe 5 Groppe 6
Classe ds .y o oy . .s -
pression ésxrps \%ege Corps | Si¢ge [Corps | Siége | Corps | Si¢ge | Corps | Siége | Corps|f Siege
PN 10 15 10 15 10 15 10 15 10 15 10 15 10
PN 16 \ig/ 16 24 16 24 16 24 16 24 16 24 16
PN 20 21,5 28 20 30 22 29 18 {5A-18,5| 12 24 15
(Classes | 50/125) 5B-21 14
PN 25 38 25 38 25 38 25 38 25 38 25 38 25
PN 40 60 | 40 60 | 40 60 40 60 40 60 40 60 40
PN 50 77 56 72 53 78 57 75 47 | SA-41,5] 27,5 s2 34
(Classes 300/250) 5B-52 34,5
PN 64 9% | 64 9% | 64 96 64 96 64 - — — —
PN 100 154 | 112,51 144 |105,5| 156 114 | 149 94 - - - -
(Classe 600)
Groupe 1: Acier au carbone. Groupe 5:  Fonte.
Groupe 2: Acier au carbone molybdéne, acier A bas car- Groupe 5A: Fonte de limite élastique minimale a la traction
bone, acier au nickel. de 145 MPa.
Groupe 3: Aciers faiblement alliés et aciers au chrome Groupe 5B: Fonte de limite ¢lastique minimale 4 la traction
molybdéne. de 214 MPa.

Groupe 4: Aciers fortement alliés et aciers inoxydables.

Groupe 6:  Alliages cuivreux.
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4.1.3 Test gauges

Pressure gauges used in testing may be either indicating or recording instruments but shall
be installed in such a manner that they represent the actual pressure in the component under
test. They shall preferably have a range of approximately double but not less than 1.25 nor
more than 4 times the actual test pressure.

Test gauges shall be checked and recalibrated if necessary, at intervals not exceeding three
months and a record of the results shall be kept.
4.1.4 Test certificates

When specified by the purchaser the manufacturer shall issue a test certificate confirming
that the valves have been tested in accordance with this standard and stating the pressure and
the medium used in the test

4.2 Shell test (hydrostatic)

4.2.1 |General

ed to a
h he pres-
syre shown in Table I, whichever is appropriate. The : CSE h a way

sure for
be in the open position
tiglly open position. Control
Vi : i n|position during testing

Q/\ Hydrostatic test pressure (bar or 100 kPa)

Mat ria& (%\p 1 \}oup 2 Group 3 Group 4 Group 5 Gfloup 6
Rating \éhéﬂ\ S&} Shell | Seat | Shell | Seat | Shell | Seat Shell Seat | Shell | Seat
PN 1p N Yo | 15|10 ] 5] 0] 5] 10 1s [ 10 | 15]] 10
PN 1 2 16 24 16 24 16 24 16 24 16 24 16
PN 2D 215 28 | 20 30 22 29 18 |SA-1851] 12 24 15
(Classep 150/12 5B-21 14
PN 25 38 | 25 38 | 25 38 25 38 25 38 25 38 25
PN 4D 60 | 40 60 | 40 60 40 60 40 60 40 60 40
PN 58 77 56 72 53 78 57 75 4T | SA-315 [ 275 52 34
(Classes 300/250) 5B-52 345
PN 64 9% | 64 9 | 64 96 64 96 64 — — — —
PN 100 154 | 1125 144 [ 1055 156 | 114 | 149 94 — - - —
(Class 600)
Group 1: Carbon steel. Group 5: Castiron.
Group 2: Carbon molybdenum steel, low carbon steel, Group 5A: Cast iron with minimum tensile strength of
nickel steel. 145 MPa.
Group 3: Low alloy and chrome molybdenum steels. Group 5B: Cast iron with minimum tensile strength of
Group 4: High alloy and stainless steels. 214 MPa.

Group 6: Copper alioy.
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TABLEAU 11

Durée des essais hydrostatiques du corps

Dimension nominale Durées d’essai
(mm) )
Jusqu’a et y compris 50 15260
De 654200 604120
250 et au-dessus 180 2420

Note. - 11 existe actuellement des différences
considérables dans la durée minimale
d’essai spécifite dans les normes natio-

534-4 © CEI 1982

nales et internationales pour les vannes,
tuyauteries et raccords.

Les valeurs du tableau II sont des éten-
dues de temps actuellement spécifiées
comme durées minimales d’essai.

I faut prendre soin de purger la vanne de tout
La vanne ne doit présenter aucun signe vis

Le fouloir de la garniture du p
on d’essai, mais une petite fuite a

w

—

o

422

4.2.3 |Demontage des constituants internes

by a lieu, pour résister 4 la pres-
dant I’épreuve du corps.

a_vanne est en service, le pressg-étoupe

ostatiques peuvent étre effectuées suratas cons-
‘assemblage complet doivent étre définies p

accord

nfluer sur
pporter la
dela pré-

Les constituants tels que soufflets, membranes, contre-siéges, garnitures de presse-étoupe,
etc., qui peuvent étre endommagés par I’épreuve hydrostatique peuvent étre retirés.

4.2.4  Exclusions de I'épreuve hydrostatique

Les manchettes a souder, les convergents ou divergents ne doivent pas étre considérés
comme parties intégrantes de la vanne et, par conséquent, ne sont pas inclus dans les parties
soumises & I’épreuve. S’il n’est pas pratique de soumettre la vanne seule a I’épreuve sous pres-
sion, ces accessoires peuvent étre essayés avec elle pourvu qu’ils soient prévus pour supporter
la pression d’épreuve. Si le constructeur et I’acheteur sont d’accord, la vanne peut étre
réessayée aprés soudure de ces accessoires a une pression correspondant aux spécifications de

la tuyauterie.
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TABLE 11

Duration of hydrostatic tests of shell

Nominal size Test duration
(mm) (s)
Up to and including 50 15to 60
6510200 60to 120
250 and over 180 to 420

Note. - There is at present considerable varia-
tion in the minimum test duration speci-

fied in national and international stan

dards for valves, pipes, and fittings.

The values in Table I are ranges of
times currently specified as minimum
test duration.

a small

remain

atic'tests may be conducted on components. Con-
shall be agreed between manufacturer apd pur-

ilts of the

422

4.2.3 |Removal of internal components

Components such as bellows, diaphragms, backseats, stem packing, etc., which may be
damaged by the hydrostatic test pressure may be removed.

4.2.4 Exclusions from hydrostatic test

Welded-on nipples, reducers and/or expanders shall not be considered as part of the valve
assembly and, therefore, need not be included in the hydrostatic test. If it is not practical to
test hydrostatically the valve alone, the valve plus nipple(s), reducer and/or expander
assembly may be tested at the valve hydrostatic pressure provided the nipples, reducer and/or
expander are adequate to sustain the said pressure. If agreed upon between manufacturer and
purchaser, the valve may be retested after the nipple(s), reducer and/or expander are welded
on at a pressure in accordance with the applicable piping specification.
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4.3 Essais de fuite au siége
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Toutes les vannes de régulation doivent étre soumises & un essai de fuite au siége selon les
paragraphes, 4.3.1, 4.3.2 et 4.3.3 4 moins que la fuite présumée excéde 0,5% du débit observé
pour I'ouverture correspondant a la course nominale dans les conditions d’essai de fuite. Un
exemple d’un tel type de vanne de régulation est celui d’une vanne papillon de grande dimen-

sion présentant un jeu important entre le papillon et le corps.

4.3.1 Valeur maximale de la fuite au siége

La valeur maximale de la fuite au siége doit étre exprimée sous forme d’un pourcentage qui
peut étre établi soit 4 partir d’un rapport des coefficients de débits (comme au point a) ci-

apres), soit a partir d’un rapport des débits (comme au point b)).

q) Rapport des coefficients de débit

Le pourcentage est obtenu en divisant le coefficient de débit ca
fuite observé et des conditions de pression d’essai par le coeffici

o )

) Rapport des débits
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Pour d’autres

re spécit%\:?ar :
Pour détexmink
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43.2

ation, les pourcentages maximaux de fuite

a lieu d’utiliser les conditions du paragraphe 4

anne de régulation doit étre déterminé en utilisant de I’
1¢ ’eau ou du kéroséne a une pression différentielle compr
)y kPa (4 bar) a I’entrée de la vanne, la sortie de cette derniére é
iyent étre
4nt. Si la

débit de
1.

g course

ndiqués
bécifiées

doivent

3.2.

hzote en
se entre
ant a la

pression différéntielle maximale de service est inférieure a 200 kPa (2 bar), la pression d’essai
d o NA - <. kY - - . ” . .
Note. — Ces essais de fuite au siége sont spécifiés afin de parvenir 4 une norme uniforme de conditions de réception

pour la vérification de la qualité de la fabrication.

11 n’est pas conseillé d"utiliser les résultats obtenus pour prévoir des taux de fuite au si¢ge dans les condi-
tions réelles de fonctionnement.

4.3.3 Faibles taux de fuite

Les vannes de régulation utilisées dans des conditions de service nécessitant des taux de
fuite exceptionnellement faibles peuvent étre soumises a un essai de fuite avec de I’eau ou du
kéroséne en utilisant une pression égale a la pression différentielle maximale existant en ser-
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4.3 Seatleakage test

All control valves shall be subjected to a seat leakage test as detailed in Sub-clauses 4.3.1,
4.3.2 and 4.3.3 unless their leak rates are expected to be in excess of 0.5% of the flow rate which
would be observed at rated travel under the leakage test conditions. An example of a control
valve in this category is a large butterfly valve with large clearance between vane and body.

4.3.1 Maximum seat leakage value

The maximum seat leakage values for control valves shall be expressed as a percentage.
This percentage may be expressed either as a ratio of flow coefficients as in Item a)below or
as a ratio of flow rates as in Item b).

a)_Ratio of flow coefficients

The percentage shall be expressed by dividing the flow coefficie ng the

b}| Ratio of flow rates
The percentage shall be expressed by dividing the leaka which
would be observed at rated travel under the pressure cé

[hese maximum percentages shall not exceed the ¥alues ki . hes are
staged by the manufacturer or are specified in other §tanda odes of practice,|or are

agteed between manufacturer and purchasm

N \Slrék‘ poé\ We port

Single seat ( % Not applicable

0.0
TN U T
N

axtm@m leakage percentages shall be speciffied by

the manufac@.
The test conditje .3.2 should be used to determine seat leakage.

: rol valve shall be determined using nitrogen gas, air, water or
: ial pressure between 200 kPa (2 bar) and 400 kPa (4 bar) at the valve
inl¢t.and exhansti g toyatmosphere. The actual test pressure and medium used for tHis test
S I, Thé duration of the test shall be sufficient to establish a constart seat
leakage rate:¥f the maximum working differential pressure is less than 200 kPa (2 bar), the test
prepsureshall be Timited to the maximum working differential pressure.

Note. — These seat leakage tests are specified to establish a uniform acceptance standard for manufacturing quality.

It is not recommended that the results be used to establish expected seat leakage rates under actual working
conditions. .

43.3 Lowleakage rates

Control valves used for service conditions requiring exceptionally low seat leakage rates
may be subjected to a leak test with water or kerosene using a test pressure equal to the
maximum pressure differential across the seat to which the control valve would be subject in
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vice entre 'amont et I’aval du siége, mais, en aucun cas, cette pression ne doit excéder les
valeurs du tableau I. Lorsque le constructeur et I’acheteur sont d’accord, un essai a I’air ou &
’azote est admis.

Lorsque Pessai est effectué avec de I’eau dans le sens normal d’écoulement, avec décharge &
I'atmosphére et pour une force spécifiée du servomoteur, le taux de fuite ne doit pas excéder la

valeur suivante:
01<£5-10-14 d, Ap
ou:
0O = tauxde fuite au siége, en métres cubes par seconde
d, = diamétre de I'orifice de la vanne de régulation, en métres
Ap = pression différentielle & travers la vanne de régulation en pascals

En variante:

0, £5-10-6 d, Ap

qi:

@ esten centimétres cubes par seconde
4, esten millimétres

Ap estenbars

Pendant la durée de ces essais, la vanne de fégylatiorn ‘ aintenue en |position
fermée par une force appliquée au moyen du ¢ y écifié par le constructeur.

5. Esbais de fonctionnement

5.1  (énéralités

Les essais de fonction speéci icle, lorsqu’ils sont stipulés dang la com-
sur chaque vanne et, si la commahde 1I'in-
dique, doivent étré¢ s e l'inspecteur de I’acheteur.
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Les rés des aIne s des conditions statiques en atelier ne cofrespon-
dent pas, : nement dans les conditions de service. Cette normd est des-
tinée seulemen ervirde guide dans les négociations entre constructeur et acheteyr, en ce
qui concer tions.d’essais d’une vanne particuliére, s’il y a lieu.

52 ¢
5.2.1 ¢ omoteur a ressort de rappel sans positionneur

5.2.1.1 ises, en service, d des forces statiques ou dynamiques notables

Dans 1 ili vrir ou
fermer la vanne en cas d’absence de signal de commande, il est souvent nécessaire de dimen-
sionner le ressort du servomoteur de fagon a appliquer sur 'obturateur une force suffisante de
fermeture ou d’ouverture permettant de vaincre les réactions statiques ou dynamiques impor-
tantes du fluide véhiculé.

L’étendue de variation du signal appliqué au servomoteur lors de I’essai en atelier (c’est-a-
dire sans faire intervenir les forces précédentes) ne correspond pas a son étendue de variation
lorsque la vanne de régulation fonctionne dans des conditions réelles d’installation et, en
conséquence, de par sa conception, elle s’ouvrira ou se fermera pour des valeurs différentes
d’étendue de variation du signal.
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