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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA CEI 60061-3

Retirer la page de titre existante, les pages 1, 2, 3,
4, 5, 6, 7, 8 ,9, 10, 11 et 12 existantes et le
sommaire par désignation existant pour culots et
socles (pages 1/4, 2/4 3/4 et 4/4) ainsi que le

i &S i i s 1/5

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS IN IEC 60061-3

Remove existing title page, existing pages 1, 2, 3,
4,5,6,7,8,9, 10, 11 and 12 and existing contents
by designation for caps and bases (pages 1/4, 2/4,
3/4 and 4/4) and contents by designation for holders
(pages 1/5_2/5 3/5_4/5 and 5/5) and insert in their

2/5, 3/5, 4/5 and 5/5), et insérer la nouvelle page de
titre, les nouvelles pages 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8, 9, 10,
11, 12 et 13 et le nouveau sommaire par
désignation pour culots et socles (pages 1/4, 2/4,
3/4 et 4/4), ainsi que le nouveau sommaire par
désignation pour douilles (pages 1/5, 2/5, 3/5, 4/5
and 5/5).

Retirer les feuilles existantes
7006-11D-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-12E-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-12F-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-14-1 (page 1)
7006-14A-2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-129-1 (page 1/1)
7006-129A-1 (page 1/1)
7006-104-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-104B-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-80A-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-80B-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-80C-2 (pages 1/2 et 2/2)

et les remplacer par les feuilles

7006-11D-2 (pages 1/2 et 2/2)

7006-12E-3 (pages 1/2 et 2/2)

7006-12F-3 (pages 1/2 et 2/2)

7006-14-2 (page 1/1)

7006-14A-3 (pages 1/2 et 2/2)

7006-129-1 (page 1/1) (Corrigendum)
7006-129A-1 (page 1/1) (Corrigendum)
7006-104-1 (pages 1/2 et 2/2) (Corrigendum)
7006-104B-1 (pages 1/2 et 2/2) (Corrigendum)
7006-80A-2 (pages 1/2 et 2/2) (Cérrigendum)
7006-80B-2 (pages 1/2 et 2/2) (Corrigendum)
7006-80C-2 (pages 1/2 et 2/2),(Corrigendum)

Inserer les feuilles nouyvelles
7006-131-1 (page 1/d)
7006-131A-1 (pages-17/2 et 2/2)
7006-131B-1 (page' 1/1)
7006-131C-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-132-1 (page 1/1)
7006-132A~1" (pages 1/2 et 2/2)
7006-1432B-1 (page 1/1)
7006-132C-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-11F-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-129C-1 (page 1/1)
7006-129D-1 (page 1/1)

place new title page, new pages 1, 2, 3, 4, 5, 64V,
8, 9, 10, 11, 12 and 13 and new contents™\by
designation for caps and bases (pages 1/4,,2/4,°3/4
and 4/4) and new contents by designation for|
holders (pages 1/5, 2/5, 3/5, 4/5 and 5/5)}

Remove existing sheets
7006-11D-1 (pages 1/2 ang\2/2)
7006-12E-2 (pages 1/2 and-2/2)
7006-12F-2 (pages 1/2)yand 2/2)
7006-14-1 (page 1)

7006-14A-2 (pages. 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-129-1 (page 1/1)
7006-129A-1.(page 1/1)
7006-104-1(pages 1/2 and 2/2)
7006-104B31 (pages 1/2 and 2/2)
7006-80A-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006-80B-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006-80C-2 (pages 1/2 and 2/2)

and insert in their place sheets

7006-11D-2 (pages 1/2 and 2/2)

7006-12E-3 (pages 1/2 and 2/2)

7006-12F-3 (pages 1/2 and 2/2)

7006-14-2 (page 1/1)

7006-14A-3 (pages 1/2 and 2/2)

7006-129-1 (page 1/1) (Correction)
7006-129A-1 (page 1/1) (Correction)
7006-104-1 (pages 1/2 and 2/2) (Correction)
7006-104B-1 (pages 1/2 and 2/2) (Correction)
7006-80A-2 (pages 1/2 and 2/2) (Correction)
7006-80B-2 (pages 1/2 and 2/2) (Correction)
7006-80C-2 (pages 1/2 and 2/2(Correction))

Insert new sheets

7006-131-1 (page 1/1)
7006-131A-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-131B-1 (page 1/1)
7006-131C-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-132-1 (page 1/1)
7006-132A-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-132B-1 (page 1/1)
7006-132C-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-11F-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-129C-1 (page 1/1)
7006-129D-1 (page 1/1)

7006-TO4H-T(pages 172 et 2/2)
7006-104J-1 (pages 1/2 et 2/2)

Retirer la feuille existante
7006-1-2 (page 1)

7006-T04H-T(pages 172 and 2/2)
7006-104J-1 (pages 1/2 and 2/2)

Remove existing sheet
7006-1-2 (page 1)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité
d’études 34 de la CEIl: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
34B/1072/FDIS 34B/1078/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de ses amendements ne sera
pas modifié avant 2003-07. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of IEC
technical committee 34: Lamps and related‘equipment.

The text of this amendment is based_on’the following documents:

FDIS Report on voting
34B/1072/FDIS 34B/1078/RVD

Full information on_the voting for the approval of this amendment can be found in the report
on voting indicated'in the above table. The committee has decided that the contents of the
base publication) and its amendments will remain unchanged until 2003-07. At this date, the
publicationwil'be

* reconfirmed;
+ withdrawn;
« {replaced by a revised edition, or

« amended.
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SOMMAIRE

CALIBRES — SOMMAIRE PAR DESIGNATION

CONTENTS

GAUGES — CONTENTS BY DESIGNATION

Feuilles Sheet
Chanfreins sur les arétes des calibres.........c..cceucuuee. 7006-1-2 Facets on gauge edges ........ccceovveveirencenienenenenens 7006-1-2
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées BA20 ......cccoeoveinieencinicencececeees 7006-2-3 1amps BA20.......couviveiriiiincieeccee e 7006-2-3
Calibre d'acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge for B22d caps intended for
un enfilage automatique..........coceeveveerienerierenenenne 7006-3-1 automatic wire threading ..........ccoocevevverenenennennn. 7006-3-1
Calibres «Entre» pour culots a deux broches G1.27, "Go" gauges for bi-pin caps G1.27, GX1.27,
GX1.27,GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, G3.17 GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5,G3.17

7006-4-1 7006 1
[Calibres pour vérifier l'insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps
es douilles B15d, B22d & BY22d ......cccceuvvvveveunnne 7006-4A-2 in lampholders B15d, B22d & BY22d..................... J006-#1A-2
[Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
bt B22d dans la douille .......cooceveiveniiiniiniicinne 7006-4B-1 B22d caps in the holder.........ccocoveinenninennn A0 7006-#iB-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26.............. 7006-5-2 "Go" gauge for prefocus cap PX26.............4<5 ... 7006-p-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs of.prefocus
Hu culot préfocus PX26 ......ccccovveiveniicncencicenne 7006-5A-1 CaP PX26 ..o St 7006-pA-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mrin, of prefocus
fu culot préfocus PX26 7006-5B-2 cap PX26 7006-pB-2
[Calibre «Entre» pour douille PX26..........c.ccccceeuenee 7006-5C-1 "Go" gauge for lampholder PX26...........c.cccccevenee. 7006-pC-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on fintished
erminées Ell.......ocoeoiniiiinniniiiinccnceene 7006-6-1 lamps Ell ..o N 7006-p-1
[Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" fortesting contact-
Hu contact dans les douilles Ell..........cccooceoveiennnne 7006-6A-1 making in lamiphotders Ell...........cccooiveininninenn. 7006-pA-1
[Calibre «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge"B™for testing contact-
Hu contact dans les douilles Ell 7006-6B-1 making in lampholders ElL.... 7006-pB-1
[Calibre «Entre» pour culots EY 10 7006-7-1 "Go'\gauge for caps EY10 .....ccccoveiieininicireene. 7006-f-1
[Calibre «Entre» pour douilles EY10.....c..cccocccveuenee 7006-7A-1 ""Go" gauge for lampholders EY10......c.ccccoeceneneeee. 7006-f A-1
Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
erminées BAX9s & BAYOS.....ccovvivenininiiice. 7006-9-1 lamps BAX9s & BAYOS.....coiviviniiiiiciencneiee 7006-p-1
Calibres tampons pour douilles de lampes Plug gauges for lampholders
BAXO9S & BAYOS ..ot 7006-9A-1 BAXO9S & BAYOS ..ottt 7006-pA-1
[Calibres pour la vérification de la réalité du Gauges for testing contact-making
Contact dans les douilles de lampes BAX9s in lampholders BAX9s
8 BAYOS..c.oeeiiiicicicieieteteteee e 7006-9B-1 & BAYOS..oiiiiii 7006-pB-1
Calibres «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
PBAXIS & BAYIS crrererenreresnemses s ssneesennes Y 7006-9C-1 BAX9S & BAYOS ..o 7006-pC-1
[Calibres «N'Entre Pasy» pour culots sur lampeés "Not Go" gauges for caps on finished
erminées BA9, B15, B22 & BY22d ... evecvvvveee 7006-10-8 lamps BA9, B15, B22 & BY22d ....ovvveeeeereren, 7006-]0-8
[Calibres «Entre» pour culots sur lampes.terminées "Go" gauges for caps on finished lamps
BA9, B15, BA15 & B22......cccoc. M, 7006-11-8 BA9. B15. BAIS & B22 oo 7006-11-8
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished
BAY LS (o s 7006-11B-2 [EReR TN 4 LT 7006-11B-2
[Calibre «Entre» pour gulot-sur lampes terminées "Go" gauge for cap on finished lamps
BAZ15d......ciiiiige e S 7006-11C-1 BAZISdeo 7006-11C-1
(Calibre pour la,diniension B des culots BAU1S, Gauge for dimension B of caps BAU15, BAW15
BAW15 &BAZIS ................................................... 7006'11D'2 &BAZl5‘.‘.‘.‘.‘““““““““““““““““““j .................. 7006_ 1D_2
(Calibre «Entres pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BALSES 0013070 7006-11E-1 BAI55-3 (100°/130%)....ccsevrserrcrserscensessnesnes 7006-] 1E-1
Calibre «Entre» pour culots BAW15....................... 7006-11F-1 "Go" gauge for caps BAW15 7006-1 1E-1
Calibres-tampon-pourdouilles BAZLBIS-&B22——7006-12-3 PIug gauges Tor lampholders BAZT, BIS & B2Z..... 7006-12-8
Calibres «Entre» supplémentaires pour les Supplementary "Go" gauges for
douilles B22d & BY22d ......cccvevvveiveeieeieereereeeen, 7006-12A-2 lampholders B22d & BY22d oo 7006-12A-2
Cah'bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
OUHES B2 oo 7006-12B-2 1253 7006-12B-2
Calibre «Entre» supplémentaire pour douilles B15d 7006-12C-2 Supplementary "Go" gauge for lampholders B15d.. 7006-12C-2
Cali'bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
douilles B15.....coooeiiieieeeieeeeeeeeeeeee e 7006-12D-2 B oo 7006-12D-2
Calibres pour douilles BA9, BAIl 5, BAUIS, BAWIS, Gauges for lampholders BA9, BA]S, BAU]S, BAWIS,
BAY15 & BAZIS .o 7006-12E-3 BAY15 & BAZ1S oo 7006-12E-3

IEC 60061-3

CEI 60061-3
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Feuilles Sheet
Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact-making in lampholders
dans les douilles BA9, BA15, BAULS5, BAW15, BA9, BA15, BAU15, BAWI1S5, BAY1S5
BAY15 & BAZIS ..o 7006-12F-3 Q& BAZIS. oot 7006-12F-3
Calibres pour les encoches des douilles Gauges for slots in lampholders
B15d, B22d, B22d-3 & BY22d ..o 7006-13-5 B15d, B22d, B22d-3 & BY22d ......cceceniiiiae 7006-13-5
Calibres pour la vérification de la tenue des culots Gauges for testing retention of caps
BA15, BAUL5, BAWI15, BAY15 et BAZ1S ........... 7006-14-2 BA15, BAU15, BAW15, BAY15 and BAZ15 ........ 7006-14-2
Calibres pour la vérification de l'insertion des culots Gauges for testing insertion of caps in lampholders
dans les douilles BA15, BAU1S5, BAWI1S5, BAY15 BA15, BAU15, BAW1S, BAY15
G BAZIS..iiiiiiiicieeeeee e 7006-14A-3 Q& BAZIS. ot 7006-14A-3
Calibre pour la dimension B des culots BA15 et Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d sur lampes terminées ...........c.ccoeeerveueenenne. 7006-14B-1 BAY15d on finished lamps .........ccccoceiiniiiinnnne 7006-14B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «Pmax» des "Go" gauge for dimension "Pmax" of
Culots sur lampes terminées BAY 15........cccoccoeveee 7006-14C-2 caps on finished lamps BAY15 ... 7006:14C-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position
contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
h baionnette B22d-3 (90°/135°) ...covvvicececiceceennen 7006-15-7 B22d-3 (90°%/135°) c.vvereiiiiininrereecceieee o s 7006-]15-7
[Calibres pour la vérification de la position du Gauges for checking contact position
contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
h baionnette B22d & BY22d......cooovvvviiiccicicanne 7006-15A-2 B22d & BY22d....cocoiiiiicie e S 7006-1 5A-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact positién
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
baionnette BI5d.......ccoouveinniciiiiccinneccne 7006-15B-1 BI5d i e 7006-]15B-1
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contagt position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayenet lampholders
h baionnette BA21d-3(120°).......covvveveiccccececennn 7006-15C-1 BA21d-3(120°)....fme Yt 7006-15C-1
Calibre «Entre» pour culots BA21-3(120°) sur "Go" gauge for-caps BA21-3(120°) on
AMPES tEIMUNEES ...t 7006-17-4 finished lampPsid ..o 7006-17-4
[Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gauge, for cap on finished lamps
BY22d ..o 7006-17A-1 BY220. e 7006-1 7A-1
[Calibre tampon pour douilles BY22d ..........c..c.c..... 7006-17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d.............ccccoeueee 7006-1 7B-1
[Calibre tampon pour douilles BA20 ........c.cccccueuenee 7006-18-2 Plug gauge for lampholders BA20.............ccccocoeueee 7006-|8-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-
Contact dans les douilles BA20........c.ccccoeceneiennnene 7006-18A-1 making in lampholders BA20...........ccccoveicinnenns 7006-[ 8A-1
Calibre «Entre» pour culot B22d-3(90°/135°)/25x26 "Go" gauge for cap B22d-3(90°/135°)/25x26
Bur lampes terminges ..........o.ecevvereeerieneeeneeneneenens 7006-19:2 on finished 1amps........cccoeeveineiininiiniiccincne 7006-9-2
(Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamp
BAUISS ..ottt T006~19A-1 BAUILSS.c.ouiiiicieieieieeecee e 7006-19A-1
Calibre pour douille a baionnette B22d-3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3
90°7135%) ittt 7006-20-4 (90°/135°) o 7006-p0-4
[Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
a félure du col de 'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
He la réalité du contact dans les douilles E27..2....... 7006-21-5 in lampholders E27..........cccccoinviiininniiinicene 7006-p1-5
[Calibre pour la vérification de la réalité'du contact Gauge for testing contact-making
bt de la protection contre les contacts aecidentels and protection against accidental contact
pendant l'insertion des lampes dans 1€s during insertion of lamps in
Houilles E27......covveviiineinse Mt 7006-22A-4 lampholders E27........ccccoviiinniiiiiiiinceen, 7006-P2A-4
[Calibre pour la détection(de'contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with
Hes arétes coupantes dans, Ies douilles E27 .............. 7006-22B-1 cutting-edges in lampholders E27...........cccccceeie. 7006-p2B-1
[Calibre I pour la yérifieation de la résilience Gauge I for checking side-contact resiliency
Hu contact latéral dans les douilles E27 ................... 7006-22C-1 in lampholders E27..........cccoceoiiiiniiininiiniiiineens 7006-p2C-1
[Calibre II pouryla vérification de la résilience Gauge II for checking side-contact resiliency
Hu contact latéral dans les douilles E27 ................... 7006-22D-1 in lampholders E27..........cccocoviiiniiniiniiniieincene 7006-p2D-1
[Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
afélure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making in
e 12 réalité du contact dans les douilles E4Q 7006.23.3 lampholders E40 7006-p3-3
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40......... 7006-24-3 protection against accidental contact E40................ 7006-24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39 ... 7006-24A-1 caps for testing contact-making...........c.cocevveerenene 7006-24A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E39........cooeviiiiiiinicce 7006-24B-1 1amps E39.....ociiiiiiccccc s 7006-24B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
terminées E39........cocoviiiiiiiicce 7006-24C-1 1amps E39.....ooiiiiiiiccccc s 7006-24C-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de 'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E39........... 7006-24D-1 in lampholders E39.......c..cccoceviiininnininincincne 7006-24D-1
IEC 60061-3

CEI 60061-3


https://iecnorm.com/api/?name=966afd487c56a1896c5e43712f5513b5

60061-3 Amend.30 © CEI/IEC:2003 -3-
Feuilles Sheet

Calibre «Entre» pour le taraudage des douilles E39 7006-24E-1 "Go" gauge for screw thread of lampholders E39.... 7006-24E-1

Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion

d'insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip

de blocage E39 ...c.cooeiiineiicirecceeee 7006-24F-1 features E39.....c..ccooiiiineiniieincieeceneeenene 7006-24F-1

Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in

dans des douilles avec dispositif de blocage E39..... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39 ................ 7006-24G-1

Calibres «Entre» pour les taraudages des "Go" gauges for screw threads of

douilles E10, E14 & E40.....ccooovevveeiicriereeveene, 7006-25-7 lampholders E10, E14 & E40.......ccccevvvivieienee. 7006-25-7

Calibre «Entre» pour douilles E27. 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27. 7006-25A-2

Calibre «Entre» pour douilles E26.............ccccouvueneee 7006-25B-2 "Go" gauge for lampholders E26...........ccccoovvrnenene 7006-25B-2

Calibre «Entre» pour douilles E12.............c.ccceenee 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12..................... 7006-25C-1
diiblc KEIIUT» POUL bu‘lULb SUIL idllllJUb "GU" SalgC 101" Caps Ol llllibil\:d

erminées ES.....ooooveiiriiiicicieieieee e 7006-25D-1 1amps ES ..o 7006525D-1

Calibre «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished

erminées ES.....ovoieiiiiiiiciciceee e 7006-25E-1 1amps ES ..o 7006-R5SE-1

[Calibre «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checking screw threads

Hes douilles ES.....oveveiieiieieieieiee e 7006-25F-1 of lampholders ES ........ccoooveiviiiiiiieee il 7006-p5F-1

[Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads

Hes douilles ES.....oveveiiiiiiieieieeec e 7006-25G-1 of lampholders ES ........ccoooveiiiiin e S 7006-P5G-1

Calibre «Entre» pour douilles E17........ccccccoeineee 7006-25H-1 "Go" gauge for lampholders E17..Cn\ e 7006-P5SH-1

[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making.in lamp-

Hans les douilles E26 ..........cooeiiiiiiiinnnne 7006-25J-1 holders E26.......cccoooeeve NS 7006-p5J-1

[Calibres «N'Entre Pas» pour les taraudages des "Not Go" gauges for screwythreads of lampholders

Houilles E10, EP10, EY10, E14, E27, E39 & E40... 7006-26-4 E10, EP10, EY10, EI4,E27, E39 & E40 ................ 7006-p6-4

[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E26 & E26d ... 7006-26A-2 "Not Go" gauge for'lampholders E26 & E26d......... 7006-R6A-2

[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E12................. 7006-26B-1 "Not Go" plug\gauge for lampholders E12.............. 7006-p6B-1

[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E17. " 7006-26C-1 "Not Go~gauge for lampholders E17..................... 7006-R6C-1

[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gaugg fortesting contact-making of lamps fitted

pour lampes munies du culot E17 7006-26D-1 With'eaps E17 ..o 7006-P6D-1

[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in

Hans les douilles E17 .....cccoooiviniininnininciienne 7006-26E-1 lampholders E17......ccccooeoiniiiiiiniiiiiiiinciiices 7006-R6E-1

[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminées E40 ..o 7006-27-7 1amps E40.....c.ooiiiiriiiicicceeee e 7006-p7-7

[Calibre «Entre» pour culots E10.........cccoccceenieennee 7006-27A-2 "Go" gauge for caps E10 ........cccccccviniiininiinenne. 7006-P7A-2

(Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes terminées 7006-27B+1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps ............ 7006-R7B-1

[Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27

E27 sur lampes terminges ...........c.cveeveerueeneieennns 7006-27C-1 caps on finished lamps..........cccccooviviiiiniinincnns 7006-p7C-1

[Calibre «Entre» pour culots E26, E26/50x39, "Go" gauge for caps E26, E26/50x39, E26/51x39

E26/51%x39 & E26d ... 7006-27D-3 & E26d ... 7006-p7D-3

[Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished

CIIMINEGES ...ttt oo e 7006-27F-1 JAIMPS ¢t e 7006-p7F-1

Calibre «Entre» pour dimension «S Dy desiculots "Go" gauge for dimension "S1" of

E 14 sur lampes terminges.............fo.e® e 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps .......c.cccecevveeninincncnne 7006-P7G-1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminées E12........coooiii@me\ M 7006-27H-1 1amps E12.....ovciiiiiiiccccceseeees 7006-p7H-1

[Calibre «Entre» additionhel pour culots sur Additional "Go" gauge for caps on

ampes terminées E120 .. 0 ..cccocoeininniiniiniininne 7006-27J-1 finished lamps E12 ........ccccoiiiiiiiiiiiiiiiiicee 7006-p7J-1

Calibre «Entre» pour‘culots sur "Go" gauge for caps on finished

ampes terminées.Bl7.........cooocviininiininiienne 7006-27K-1 lamps E17...ccocoiiiiiiiiiciciccceeees 7006-p7K-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots EP10.. 7006-28-7 "Not Go" gauge for caps EP10............cccocceeinene. 7006-p8-7

[Calibre<N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps

BUL JaMPES tIMINEES .......covevveveieiirieeeeenreeeieieienaens 7006-28A-1 on finished lamps.........cccoovveininneiinnccnecne 7006-P8A-1

Calibfe «N'Entre Pasy pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps

sur [ampes terminges ..........cccoveveereeeevererireeeeneennnn 7006-28B-1 on finished 1amps........cccoeoeveneiniinincinccencee 7006-28B-1

Calibre «N'Entre Pasy» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E12.........ccocooeineiininnineneene 7006-28C-1 finished lamps E12 .......cccccviviiiiniinininiiccncene 7006-28C-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E40...........ccocoocoinniiiinnnccnnnne. 7006-28D-1 finished lamps E40 .......cccccooeoieiiniininiiniiccncnne 7006-28D-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots E10 & EY10...... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 & EY10 7006-28E-1

Calibre «N'Entre Pasy» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E17.........ccoceveinenninenininecne 7006-28F-1 finished lamps E17 .....ccoeoniniiiniiniiiniiccncene 7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted with
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39, caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ..........c.coeueuenee 7006-29-3 (NON-SKITte) ... v 7006-29-3
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
accidentels E26d............cccccooiviiiiiniiiiiiicce 7006-29A-2 E26d......ciiiiiiiiiiic 7006-29A-2
Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d..........coovevieininiiniincnccnceen 7006-29B-2 for caps E26d......cooeoieiniiiiiiiecceeeee 7006-29B-2
Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour culots E26d..........cccevineiiiiiiieeeeeen 7006-29C-2 for caps E26d......cooovieiniiiicircneeeeeeee 7006-29C-2
Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm
our culots E26d sur lampes terminées.................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps.............cccccoeennen. 7006-29D-1
[Calibre pour le contrédle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of
Contact intermédiaire de la douille E26d.................. 7006-29E-1 the intermediate contact of lampholder E26d .......... 7006-PIE-1
[Calibres pour le contréle des positions relatives des Gauges for testing the relative positions of the
Contacts dans les douilles E26d ..........cccocccevenieenneee 7006-29F-2 contacts in lampholders E26d.............cccoerein 7006-P9F-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-making
Contact dans les douilles E26d.........c.cccocceniieennene 7006-29G-3 in lampholders E26d..........ccccooevirininnengiie b 7006-P9G-3
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
fans les douilles avec chemise métallique in metal-shell paper-lined lampholdets
Houblée de papier E26d .........ccovvverininiiiiccceee 7006-29H-3 7006-p9H-3
[Calibre pour le controle de la protection contre les Plug gauge for testing protection, against
Contacts accidentels dans la douille E26d................. 7006-29J-1 accidental contact in E26d lampholder 7006-p9J-1
[Calibre «Entre» pour douilles E26d......................... 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d.................. 7006-P9K-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26, E26/50x39, "Not Go"gauge forcaps E26, E26/50x39,
F26/51x39 & E26d......coovoieieieinnrreeecceee 7006-29L-4 E26/51X39& E260\ ..o 7006-p9L-4
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing unacceptable contact-making
hon-souhaitée dans les douilles E26d ...................... 7006-29M-1 in lamphelders E26d...........ccoevniininiineinineee 7006-POM-1
[Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing
€alité du CoNtact .......coeoevvevieerieieiniercecneceiee 7006-30-2 coNtaCtMAaking ........cceevveveenieircnieeeceeceeeene 7006-B0-2
[Calibre pour le controle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
e la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing
ux lampes «Flammey .........cccooceevevineinierireneene 7006-30A-1 contact-making ........c.cecevveerenieerenineneeneeeneene 7006-BOA-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection
He la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps
'insertion des lampes dans les douilles E14 ............ 7006-3 14 in lampholders E14..........cccocooiiiniiiiniinieincnne 7006-p1-4
[Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
F 12 sur lampes terminges ...........ccecevveenvceeenieennnens 7006-32-1 caps for testing contact-making.............ccccecveevueunnne 7006-B2-1
[Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
¢alité du contact E12 7006-32A-1 contact-making E12..........ccocooniininiiniiiincns 7006-B2A-1
[Calibres «Entre» pour culots 2G13 7006-33-2 «Gox gauges for caps 2G13........ccceiiiiiininiincne 7006-B3-2
[Calibres pour le contrdle d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making
Hu contact dans les douilles 2G13......... =N 7006-33A-2 in lampholders 2G13 .......ccocooiiiiiiiiiiniiece 7006-B3A-2
(Calibre pour douilles 2G13 pour le.confrole de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-
¢alité du contact .........cccevevveueeee N 7006-33B-1 MAKING. c.cvenietiieiieienieteteteee ettt 7006-B3B-1
[Calibre «Entre» pour douilles' RX43 ........c.cccceveueneee 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43 ..............c..cc..... 7006-p4-1
[Calibre «Entre» pour culéts‘prefocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished
erminées PX43t ... £ 7006-34A-1 1amps PXA3t ... 7006-B4A-1
[Calibre «Entre» pour.culot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
AMPES tEIMINGES N vt seeneeieeeeens 7006-35-1 finished 1amps ......ccccoveeveirieneiiieceeee 7006-B5-1
Calibre «N'Entré Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
BUr |ampesHEIMINEEs ........ccovvvvveveererierciniriereereens 7006-35A-1 finished 1amps ......ccccovevieininiinincceee 7006-BSA-1
Calibre «IN'Entre Pasy» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
BUMAMPES terMINEEs .....c.covevevveieiirieieenreenreieennene 7006-35B-1 finished 1amps .........ccoceviiiniiiiniiiicee 7006-B5B-1
Catibre<Emres pour douities PXT35s 7006-35€C-1 Go“gauge for famptotders PX3Ss—= 7006=35C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s ......... 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s ............ 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s................. 7006-35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s..............ccccoeeuee. 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminées P20S.....c.coevveerreinenieiniieenceeesecenenen 7006-36A-1 1amps P26S ......coocoiuiiiiiiiccceeeee 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E10 ... ..cooiveiiiieiiecceeeceeee 7006-37-1 1amps E10...c..ccooiiiiiiiiiniiicnicincecceceenene 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10.......... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10 ............ 7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps
PA3t oo 7006-39-1 PABS .o 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension "Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
Mmin des culots préfocus P43t & PX43t................. 7006-39A-3 prefocus caps P43t & PXA43t......cccoeivieieiieiieieens 7006-39A-3
Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
préfocus P43t, PX43t, PY43d et PZ43t.................... 7006-39B-2 caps P43t, PX43t, PY43d and PZ43t ....................... 7006-39B-2
Calibre «Entre» pour douilles P43 ...........ccceovvenee 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43 ..........ccccovvvrrenenne 7006-39C-1
Calibre «Entre» pour culot a broche Fa§ ................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8............cccccevenee. 7006-40-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa§ ....... 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8§.................... 7006-40A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a "Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
broche sur lampes terminées Fa6............cccooveuenneen. 7006-41-2 on finished lamps Fa6..........ccccocerivninenniniinee 7006-41-2
Catibres<EmtroReatiteducontact pour douities “GoComtactmakimg-gauges-for tamptotders——————
Fa0.....c.oiiiiiice e 7006-41A-2 Fab...c.ooiiiiiiiicc e 7006541 A-2
[Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s "Go" gauge for cap on finished lamps P28s 7006-412-1
................................................................................ 7006-42-1 "Go" gauge for lampholder P28s 2006-82A-2
[Calibre «Entre» pour douille P28s.........ccccoeveuenee 7006-42A-2 "Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus P40s on finished lamps.........ccecevevvvenc N0 7006-##3-2
P40s sur lampes terminges..........c.ocevveereerrenierennens 7006-43-2 "Go" and "Not Go" gauge for unmounted
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non bi-pin cap (Not for use on finished
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur lamps) G13 ..o RN e 7006-+4-4
ampes terminées) G13 .......oooevivinininiienecee 7006-44-4 "Go" gauge for bi-pin cap on
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur finished lamps G13............ e 7006-+5-4
ampes terminées G13 .....ocooovievieiieeieeieeeeee e 7006-45-4 "Go"and "Not Go" gauge for unmounted
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non bi-pin cap (Not for use onh finished
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur lamps) G5 7006-#6-3
ampes terminées) G5 ......oooovvvevvenininieiicnienenenene 7006-46-3 "Go" gauge fof bi-pin cap on finished
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur lamps G5 .. A e 7006-f6A-3
ampes terminées G5 .......cocovvevevieneneneerenicnenene 7006-46A-3 Plug gadgejfor lampholders for testing
Calibre pour douilles pour la vérification de la proteetion against accidental contact G5................. 7006-4#7A-2
protection contre les contacts accidentels G5 .......... 7006-47A-2 Dbuble-ended gauges for a combined pair
[Calibres doubles pour un ensemble de deux ofdampholders for testing contact-
Houilles pour la vérification de la réalité du MAKING G5 ..o 7006-4#7B-4
LONTACt G5 .o 7006-47B-4 Double-ended "Go" gauges for a combined
[Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de pair of lampholders G5..........cccoeveinininenerncneene 7006-#7C-3
Heux douilles G5......oovvevvveevieiieeieeieeeeveereereeian 7006-47C-3 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
[Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 on finished lamps..........occoviiiiiiiiiiiice 7006-#8-1
BUr lampes terminges ..........coecevveveervcenenecenennnnens 7006:48-1 "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on
[Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.5s sur finished 1amps .........cccccoeiiiiiiiiiiincce 7006-19-1
AMPES LEIMUNEES ..o 7006-49-1 "Go" gauge for lampholders P14.5s..........c..ccco.cu..... 7006-f9A-1
Calibre «Entre» pour douilles P14.5s ......c.occcecc 7006-49A-1 "Not Go" gauge for dimension A1 max
[Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al mak of lampholders P14.5s ..........ccccooiiiiiiiiiniiiinces 7006-#9B-1
Hans douilles P14.55 ....ccooiiviieiiicieeieeie et 7006-49B-1 Gauge for finished lamps fitted with E27
[Calibre pour vérifier la réalité du contact pour caps for testing contact-making.............cccccceeeveuenne 7006-p0-1
ampes munies du culot E27 ... o .a% . 7006-50-1 Gauge for caps on finished lamps for testing
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la protection against accidental
¢rification de la protectionscontre les contacts contact E27/51X39 ..cvveviininiiiiieinicinceencne 7006-p1-2
hecidentels E27/51x39.. 0 e 7006-51-2 Gauge for caps on finished lamps for testing
[Calibre pour culots sut lampes terminées pour la protection against accidental contact
¢rification de la protection contre les contacts during insertion E27 .........ccccccovviiininneiincenn 7006-p1A-2
ccidentels pendant I'insertion E27..........cccooeeenenne. 7006-51A-2 Gauge for finished lamps fitted with E40
Calibre pouf vérifier la réalité du contact pour caps for testing contact-making...........ccccoceceeenenne 7006-p2-1
ampes munies du culot E40 ... 7006-52-1 Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
Calibre pour la vérification de la protection for testing protection against accidental
Contredes contacts accidentels pour lampes COMTACE ..ot 7006-p3-1
unies du culot E40 7006-53-1 : PR
Gauge for fimistred-tamps fitted-withr Etzcaps
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour for testing contact-making 7006-54-2
lampes munies du culot E14.........ccooeoiiiininine 7006-54-2 Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
Calibre pour la vérification de la protection contre for testing protection against accidental
les contacts accidentels pour lampes munies COMEACE ..ttt ettt ettt enens 7006-55-2
duculot E14 .o.ooviiieieeeeeeee e 7006-55-2 "Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour le diamétre de collar of prefocus cap P30s on finished
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes LAMPS ... 7006-56-2
EETIMINEES .....ovviiiiiccc e 7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonniére "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
LEITIINEES ..ottt 7006-56A-2 LJAMPS oo 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps ..........cccccevenee 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d.........cccoevuenennne 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders...........c.cccoouneee. 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
douille RI7d ...c.ciniiiiiiiiicinccecc e 7006-57B-1 lampholder R17d.......ccccooiviiiiiniiiiiiiciincee 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour la vérification des forces "Go" gauge for checking maximum insertion force
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8  7006-58-1 and maximum withdrawal force of lampholders Fa8
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY 17q-7 e 7006-58-1
ST lqmppq terminées Z006-58A-3 "Ga" gange for caps G17q-7 and GY17q-7
Calibre «Entre» pour culot GY 17q-7 sur lampes on finished 1amps.........ccoeoeveveiiniininicneeeree 7006-P8A-3
CITINEES ..ottt sttt st besenaens 7006-58B-3 "Go" gauge for cap GY17q-7 on finished
Calibre a broches pour la vérification des contacts lamps ....................................................................... 7006-p8B-3
Hes douilles G17q-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............ 7006-58C-1 Plug gauge for testing contact-making of
Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7.  7006-58D-1 lampholders G17¢-7, GX17q-7 and GY17q-7.%.55. - 7006-p8C-1
Calibre «Entre» pour douilles GX17-7 vvvvvvvvrrern... 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY7q-7.  7006-p8D-1
Calibre d'orientation pour douilles G17q-7, "Go" gauge for lampholders GX17q- T vneeee. 7006-p8E-1
GX17q-7 €t GY 177 ceeviireeieieieneeeeceee 7006-58F-1 Rotation gauge for lampholders Gi7qx7,
Calibre pour la vérification de la force minimale GX1 7q—7 and GY1 7q—7 ........................................... 7006-p8F-1
['extraction et du contact dans les douilles Fa8 ....... 7006-58G-1 Gauge for checking minimuim withdrawal force and
Calibre pour douille Fad ......ooooooooooooooccccererrrrerren, 7006-59-1 contact-making of lampholders Fa8........c...cccoeeee 7006-p8G-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Plug gauge for lamphelder Fa4...........c.ccccoceoeennennn. 7006-p9-1
contact dans les connecteurs pour socles de lampe Gauge for checkinglminimum contact force in
deux broches GZ6.35 & GZA4......cccoeivevieene 7006-59A-2 connectors forbipin lamp bases
Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches GZ6.35 & GZA T ovvvvvvvvvvrvrrrrrrrrrsrssss 7006-p9A-2
(5716.35 ..t 7006-59B-1 "Go" gauge for bi-pin bases
Calibre «Entre» pour connecteur GZ6.35 ................ 7006-59C-2 S —— 7006-p9B-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale "GQ" gauge for connector GZ6.35 wovvvvvvvvvrvvvvrrvrerere 7006-p9C-2
He retenue des contacts dans les douilles GY6.35.... 7006-59D-2 Gauge for checking minimum retention force
[Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles of contact in lamph()lders GY6.35 e 7006-59D-2
pour la vérification de la réalité du contact G13 ...... 7006-60B-4 Double-ended gauges for a combined pair of
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de lampholders for testing contact-making G13........... 7006-p0B-4
Heux douilles G13.......ccccveieineiininceneeneieenne 7006-60C=3 Double-ended "Go" gauges for a combined pair of
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles lampholders G13 ........cccoevivineiininincneeence 7006-p0C-3
56.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35.....ocoveueeveicenee 7006-61-5 "Go" and "Not Go" gauges for bases
Calibres «Entre» pour socles G6.35, GX6.35 G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35.......ccovvevenee. 7006-p1-5
8 GY 6.35 . 7006-61A-3 "Go" gauges for bases G6.35, GX6.35
Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35 & GYO0.35 i 7006-p1A-3
& GY6.35 7006-61B-4 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35
[Calibre pour la vérification de la force minimale B 7006-p1B-4
e retenue des contacts dans les douitles Gauge for checking minimum retention force of
56.35 & GXO6.35 ..o e M 7006-61C-4 contacts in lampholders
Calibre «Entre» pour une combinaison de G6.35 & GXO0.35 ... 7006-H1C-4
Heux douilles R7S ... S0 e 7006-62-3 "Go" gauge for a combined pair of
Calibre «Entrey pour uné combinaison de lampholders RS i 7006-p2-3
Heux douilles RX7S.... 5t cuciiiciicciiccce 7006-62A-1 "Go" gauge for a combined pair of
Calibre pour la v&tification de la hauteur des ergots lampholders RXTS oo 7006-p2A-1
dim. Tmin) des’culots P14.5s sur lampes Gauge for checking height of pins
CITNINEES o ket cre e 7006-64-1 (dim. Tmin) of caps P14.5s on finished
[Calibre~«Entre» pour le culot et le socle de TIPS o 7006-p4-1
ampe'GX38q 7006-65-1 "Go" gauge for four-pin cap and lamp
Calibfe «Entrey» pour douille GX38q....................... 7006-65A-1 5a5€ GX3BQ....ovvvvvvvvrrrrrssts 7006-p5-1
Systéme de calibrage pour la vérification de la "Go" gauge for lampholder GX38q .....ccceevvereruennne. 7006-65A-1
force d'extraction dans la douille GX38q................. 7006-65B-1 Gauging system for checking withdrawal
Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur force in lampholder GX38q......cccevvveverierienireereniennn. 7006-65B-1
lampes terminées ..........ecevveeeeeeereeniereeeeeeeeneeseseeenes 7006-66-2 Combined "Go" gauge for caps PK22s on
Calibre «Entrey pour douilles PK22s 7006-66A-1 finished lamps ......................................................... 7006-66-2
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for lampholders PK22s 7006-66A-1
deux broches GZA4.........cccoovvieevieieeneeeeeeee e 7006-67-1 "Go" gauge for bi-pin lamp
Calibre «Entre» pour connecteur GZ4..................... 7006-67A-2 Dases GZA. ..o 7006-67-1
"Go" gauge for connector GZ4.........ccccoeverereenne 7006-67A-2
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Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur des lampes terminées) GRS.................... 7006-68-2 use on finished lamps) GRS...........ccccccoecviiniinnenne 7006-68-2
Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gauge for caps to ensure entry of maximum
des douilles maximales et de 1'écartement et la lampholders and to check pin-spacing
longueur des broches GRS...........ccocevieiririeiniecnne 7006-68A-2 and length GRS8........cooiiiiiiiiiceee 7006-68A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles GRS............cccoccevvenee 7006-68C-1 force in lampholders GRS.............cccccoviineiinincnne 7006-68C-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de rétention dans les douilles GRS............cccccueuenee 7006-68D-1 force in lampholders GRS8..........c.ccoveivinenininennne 7006-68D-1
Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps
culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............. 7006-68E-1 on finished lamps GR8 & GR10q.............cc.......... 7006-68E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking the pins
Hes broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes of caps (Not for use on finished lamps)
erminées) GR8 & GR10q.......cccceueueueuerererererenenenes 7006-68F-1 GR8 & GRI0Q....ciiveiiiiicicieccerreicceeeeeaes 7006-p8F-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap
broches sur lampes terminées G23 ..........c.coceeueuennene 7006-69-2 on finished lamps G23..........cccoiiiiiiniinc e 7006-p9-2
[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
['insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in
es douilles G23 ... 7006-69A-1 lampholders G23 ........ccoeoivenevnnn W2 e 7006-p9A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum
H'insertion dans les douilles G23 & GX23............... 7006-69B-2 insertion force in lampholdersG23)& GX23........... 7006-p9B-2
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum
He retenue dans les douilles G23.........cccoeceneieenneee 7006-69C-1 retention force in lampholders G23 ...........cccccovenee 7006-p9C-1
Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Single-pin gauge "D'" for checking maximum
a force maximale d'extraction dans les douilles withdrawal force-eficontacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7,2G10;2611, G(X)23, G(X)(Y)24
G(X)(Y)32 i 7006-69D-5 G )32 s e 7006-H9D-5
Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single;pin gauge "E" for checking minimum
e la force minimale de retenue dans les douilles retentign.force of contacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24,
G(X)(Y)32 it 7006-69E-5 G(Y)32 ettt 7006-H9E-3
Calibres «Entre» pour douilles GX9.5.........ccceuenee 7006-70-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5........cccccoueueeee. 7006-0-1
[Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
Hans les douilles GX9.5....c.ccooviiininiiiinccene 7006-70A-} in lampholders GX9.5 .......ccccovviniininnincinineene 7006-f0A-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5
Hans la douille........ccoeveiiiiiiceeeee 7006-70B=1 in 1ampholder..........ccvevieieieiiieirieieeeeeeeeee 7006-f0B-1
[Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
SUr [ampes terminges ..........ccceevveeervereeenreenenuerennens 7006-70C-2 on finished lamps.........cccovveininieiinnicneee, 7006-f0C-2
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9.5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5
BUr [ampes terminges ..........ccoeevvevverveenreeeenneeach 7006-70D-1 on finished lamps.........ccccvveiiinieiiinncineee, 7006-f0D-1
Calibre «Entre» pour douille G9.5...............e. (). 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5.........cccccovnvueinnnne 7006-f0E-1
Calibre pour la force minimale de retenue,des Gauge for minimum contact retention force
Contacts de la douille G9.5..............lalud i, 7006-70F-1 in lampholder G9.5........ccovcuiinieiinicccnceee 7006-fOF-1
[Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5 ................... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5................ 7006-f0G-1
Calibre «Entre» pour socle ducube flash ................ 7006-71-1 "Go" gauge for base of flashcube 7006-1-1
Pouille d'essai de torsionpeurcube flash... 7006-71A-1 Torsion test holder for flashcube . 7006-F1A-1
Calibres «Entrex» et «\{'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
fe lampe a deux breches'G4 7006-72-1 lamp bases G4 7006-2-1
Calibre «Entreypour douilles G4 .........ccccevveirienee 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4 .........c.cccevvvvrvennene 7006-F2A-3
[Calibre pouf vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force
etenue dans 1€s douilles G4 ........ccoovvveeieieieniienenns 7006-72B-2 in lampholders G4 .........cooovevevieiirieieeee e 7006-2B-2
[Calibre pour culot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3
G523 sur lampes terminées 7006-73-1 on finished lamps.........ccooeiinniiiiniiincee 7006-3-1
atbre<Emtres pour douittes 653 T006-73A-1 “Go*gauge for tamphotders G5 3 7006=73A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GX5.3 ..o 7006-73B-2 base GXS5.3 .. 7006-73B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GY5.3 ... 7006-73C-2 base GY5.3 .ot 7006-73C-2
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 .....cccoeovveenee 7006-73D-3 "Go" gauge for lampholders GX5.3.......cccceovrevennnne 7006-73D-3
Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 .....cccoveerenene 7006-73E-3 "Go" gauge for lampholders GY5.3.......cccovvivvenenne 7006-73E-3
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3.... 7006-73F-2 contacts in lampholders GX5.3.......ccccovvvvrvrvenennn. 7006-73F-2
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Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking contact-making in
réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GUS5.3 7006-73G-2 lampholders GX5.3 & GUS.3...cccooivieieiiieeenee. 7006-73G-2
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GYS5.3.... 7006-73H-2 contacts in lampholders GY5.3........cccocciinncnnne. 7006-73H-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GY5.3 ..o 7006-73J-1 lampholders GY5.3 ..o 7006-73J-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16
GY16 sur lampes terminges.............ccccceeveveuererennnns 7006-74-1 on finished 1amps........cccoeoveiniiininiincniece 7006-74-1
Calibre pour culots et socles a deux broches Gauge for bi-pin caps and bases
G22 sur lampes terminges...........coeeveeerererenneennens 7006-75-1 G22 on finished lamps..........cccceveneieneiinineinine 7006-75-1

alibre «Entrey pour douilles (322 Z006-75A-1 "Ga" gange for lampholders G272 Z006-75A-1
[Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin caps and bases
h deux broches G38 sur lampes terminées................ 7006-76-1 G38 on finished lamps..........ccccerevieinininineincne 7006-6-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of
bocles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on
AMPES tEIMINEES ......c.eveuiriiriiieiirieeeie e 7006-76A-1 finished 1amps ......coceovvereininiinicee 3T 7006-f6A-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Go" gauge for lampholders G38 (1st of two
CAlIDIES) ... 7006-76B-1 BAULES) c.eovenveneienienerieneerentenesseneesenseseemae e ST evenen 7006-f6B-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (2e des deux "Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two
LAlIDIES) .c.cveeineieece e 7006-76C-1 AUZES) -vennereeeneeneneenesneneenesee g oot e 7006-f6C-1
[Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact,force
Hes douilles G38.......cooveireiiiniinccceeee 7006-76D-1 in lampholders G38 ...... ..t e 7006-f6D-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge for unmounted caps (Not for use
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q................ 7006-77-2 on finished lamps)(GRI0q..........cccoeveviiniininins 7006-f7-2
(Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gauge for caps-to_ensure entry of maximum
Hes douilles maximales et de 1'écartement et la lampholders and-to check pin-spacing and
ongueur des broches GR10q..........cccccoereviniiiinnins 7006-77A-2 length GRIOG™.c...coveverieieiniciecnceeeeereeeeee 7006-f7A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gaugés/"A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force
['extraction dans les douilles GR10q.........ccccoeuennee 7006-77B-1 inJampholders GRI0q........ccceeivirieicinncicinrcicnn 7006-f7B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles GR10q........ccceoveueruennee 7006-77C-1 force in lampholders GR10q......c..cccevevvreneirenenne 7006-f7C-1
[Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24
524, GX24 & GY24...oooiiiiiiiccteeeeee 7006-78-4 & GY24 .. 7006-§8-4
[Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24 .... 7006-78A-5 Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8A-5
[Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24 .... 7006-78B-5 Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24 .. 7006-f8B-5
[Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24 .... 7006-78C-5 Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24 .. 7006-f8C-5
(Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles changeability of caps in lampholders G24, GX24
524, GX24 & GY24...oociiiicicce o 7006-78F-6 & GY24 ..o 7006-f8F-6
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key slots in
fétrompeurs dans les douilles G24, GX24,& GY24 7006-78G-5 lampholders G24, GX24 & GY24 ...ccoovvvvvvvevennne. 7006-§8G-5
[Calibre «Entre» pour culots G10q,(GX10q, "Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q
GY10q & GZ10q.....coimimiieiereerretnr e 7006-79-2 & GZ10 ettt 7006-§9-2
[Calibres «Entre» pour les contdets des "Go" gauges for the contacts of lampholders
Houilles G10q, GX10q, GY10q & GZ10q............... 7006-79A-2 G10q, GX10q, GY10q & GZ10q.....ccccoruvveeirrrrarnne 7006-f9A-2
[Calibre de vérification du) contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders
(G10q, GX10q & GYALOG......oovvveiiiiiiiiiiicne 7006-79B-1 G10q, GX10q & GY10q.....cocuiiiiiciiiriricicinicieene 7006-f9B-1
[Calibre «Entre$ et.«N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
bur lampes terminées G12........ooceovevevinenccnennnene 7006-80-1 on finished lamps G12.......coccoeveriininiinenieencnne 7006-80-1
[Calibre &Ao»pour la vérification des douilles G12... 7006-80A-2 Gauge "A" for checking lampholders G12 .............. 7006-B0A-2
Calibre.«B» pour la vérification des douilles G12... 7006-80B-2 Gauge "B" for checking lampholders G12.... 7006-80B-2
Calibfe «C» pour la vérification des douilles G12... 7006-80C-2 Gauge "C" for checking lampholders G12............... 7006-B0C-2
Calibre a broche simple «D» pour la vérification Single-pin gauge "D" for checking lampholders
des douilles G12, PG12 & PGX12 .......cccccceueueunnnee 7006-80D-3 G12,PG12 & PGX12 ..ot 7006-80D-3
Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking lampholders
des douilles G12, PG12 & PGX12 .......cccccceuuenenne 7006-80E-3 G12,PG12 & PGX12 ..o 7006-80E-3
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes terminées PG12 & PGX12.................... 7006-81-3 finished lamps PG12 & PGX12.......ccceveuivinicnnnnne. 7006-81-3
Calibres «A» pour la vérification des douilles Plug gauges "A" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 ..o 7006-81A-3 PG12 & PGX12...ocuiiiiiiiieieiciceeeeeeeeene 7006-81A-3

IEC 60061-3

CEI 60061-3


https://iecnorm.com/api/?name=966afd487c56a1896c5e43712f5513b5

60061-3 Amend. 30 © CEI/IEC:2003 —9-
Feuilles Sheet

Calibres «B» pour la vérification des douilles Plug gauges "B" for checking lampholders
PG12 & PGX12...couiiiiiiiiiiiiininnnreeeeeicieaee 7006-81B-3 PG12 & PGX12 ..ottt 7006-81B-3
Calibres «C» pour la vérification des douilles Plug gauges "C" for checking lampholders
PGI12 & PGX12 ..ottt 7006-81C-3 PGI2 & PGX12 ..ot 7006-81C-3
Calibres «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "F" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12......ccccevverecucucnnnee 7006-81F-3 in lampholders PG12 & PGX12 .......cccoevcuiviiennee. 7006-81F-3
Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "G" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12.....coccovvevrieineenne 7006-81G-3 in lampholders PG12 & PGX12 ......ccccoceveivincnnne 7006-81G-3
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 7006-82-1 "Go" gauge for caps on finished lamps 2Gl11 .......... 7006-82-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in

ans les donilles 2G11 Z006-R2A-1 lampholders 2311 Z006-82A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion
['insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
Hans les douilles 2G11........ccoiviiniiiiiniiiiiiiine 7006-82B-1 lampholders 2G11 .......coeiriieiiniinenicncieeneene 7006-82B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles 2G11.......ccooeeeueiennnee 7006-82C-1 force in lampholders 2G11 ......ccocovveniienennn LT 7006-2C-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GX10G ettt 7006-84-2 GXT0G . wevevereieieirieiiiiecccccececee e s 7006-g4-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GX10q.......ccveueueueueuemeuemeeieieirrerieenerenene 7006-84A-1 1amps GX10q...cvveevereinineeeeee o et 7006-R4A-1
Calibre «B», «N'Entre Pasy pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps on finished

erminées GX 10 ...cvvueeereeiicicieicieieienerenenenenenen 7006-84B-1 1amps GX 10q....cereemerepme foee e 7006-4B-1
[Calibres «Entre» pour douilles GX10q......c..ccceveneee 7006-84C-2 "Go" gauges for lampholders GXY10q .......ccccune. 7006-R4C-2
[Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de Plug gauge "B" fof, checking minimum contact
contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lamphelders GX10q, type A, and
hninimale de retenue dans les douilles de type B...... 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B ..... 7006-g4D-1
(Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauiges for the keys of caps on finished
sur lampes terminées GX10q........c.cccveveviiiiicinnnnne 7006-84E-1 1amps GXT0q......ceeveieiirieirciecreceeee e 7006-B4E-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps

erminées GX10q c.c.oovvveveririniceiniieeirreceeeeienens 7006-84F-1 GXT0G vt 7006-B4F-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q.......... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-B4G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GY 100G et 7006-85-2 GY10G i 7006-B5-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GY 10q.......ccveueueurueueeieieieieieieineeeereneene 7006-85A-1 1amPS GY 10q..eiuiieieieiirieiciieccereeceee e 7006-B5A-1
Calibres «Entre» pour douilles GY10q........cccueuneee 7006-85B-2 "Go" gauges for lampholders GY10q.......cccccoueeeee. 7006-B5B-2
[Calibre «B» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact
He contact dans la douille GY10q....c.cccoveerveierennan. 7006-85C-1 force in lampholder GY10q.........ccccecvrvreiiinnicnennne. 7006-B5C-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps
bur lampes terminées GY 10q.......ocevevveeee G0 7006-85D-1 GY T0G ettt 7006-B5D-1
[Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lanipes "Not go" gauges for caps on finished lamps

erminées GY 10q........ccoevveeeeevcvccalafiad e 7006-85E-1 GY 100Gttt 7006-B5E-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GY10q.......... 7006-85F-1 "Not go" gauges for lampholders GY10q............... 7006-B5F-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes terminé8s-GX23..........ccccovuenee 7006-86-1 finished lamps GX23.......cccciiniiiiinncieeee, 7006-86-1
[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
H'insertion et de la forceamaximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

es douilles GX23u A% i 7006-86A-1 lampholders GX23 .......ccocovvvierieiirieieieese e 7006-B6A-1
[Calibre «C» poutia vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dansg les douilles GX23.........cccoeveuenee 7006-86B-1 force in lampholders GX23 .........cccccoovveiiinniccnne. 7006-86B-1
[Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on

ampesterminées G32, GX32 & GY32 ..oovvvenenee. 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32..cccoeveereenene 7006-R7-2
Calibfes «Al » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "A1 " for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 c.oovievieiieieiicieeeeeeee 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32...ccooevivieieieeeeeieeenen 7006-87A-2
Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles ability of caps in lampholders
G32,GX32 & GY32.uiiieiiciceeet e 7006-87D-2 G32,GX32 & GY32..iiiiiiiccccceee 7006-87D-2
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Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key

détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32............... 7006-87E-2
Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extraction dans les douilles GX32........cccecvevenenne. 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .......cccocovvevierieneriennennn. 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished
terminées PY43d ......c.cooovveiiinnniiiniccnccee 7006-88-1 lamps PY43d ......ocooviiiiiiiiccicccrceee 7006-88-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of
minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished

sur lampes terminges ..........c.oeveerereeenieneneneennens 7006-88A-1 JAMPS . 7006-88A-1
Calibre «Entre» pour douilles PY43d..........cccoeuenee. 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d..........cccccevueneeee. 7006-88B-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

erminées PZ43t.......c.oovvveieieieieeeeeeeee e 7006-89-1 1amps PZA3t ..o 7006-89-1
[Calibre «Entre» pour douilles PZ43t ...........ccceune. 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t..........ccccccerueneeee. 7006-B9A-1
Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6x8.5d for

ampes flash.........cccoeoiiniiniine 7006-90A-2 photo-flash [amps .........cccoevvevieririeieieeceeee @ 7006-pOA-2
[Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders

Houille W10.6x8.5d pour lampes flash .................... 7006-90B-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps ..........e 5. b 7006-p0B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder

Houille W10.6x8.5d pour lampes flash .................... 7006-90C-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps ..\ .0 7006-p0C-2
[Calibre pour le controle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making in lampholders

Hans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash ........ 7006-90D-2 W10.6x8.5d for photo-flash 1dmips™.........cccceeennene 7006-p0D-2
[Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................ 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d.................. 7006-p1-1
Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base

W2.1X9.50 ...t 7006-91B-1 W2.1X9.5d ..o et 7006-p1B-1
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders

W2.1X9.50 ... 7006-91C-1 W2.1X9.5d Gt 7006-p1C-1
[Calibres pour douille W2x4.6d........cccccoeereniennnne 7006-94-1 Gauges for lampholder W2x4.6d..........ccccevvevennenne. 7006-p4-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les "Go!'‘and "Not Go" gauge for terminations

connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées ..... 7006-95-3 Glo6t and G16d on finished lamps ........c.cccevveerenee 7006-p5-3
[Calibre «Entre» pour culots P45t..........ccccceeeenneee 7006-95A-2 "Go" gauge for caps P45t .....cccooeviviieiiiee 7006-pSA-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots P45t 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t 7006-pSB-2
(Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch

H'orientation des culots P45t ........ccccovveveveniennennnne. 7006-95D-2 of caps P45t 7006-p5D-2
(Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t~ 7006-95E=2 Gauge for the locating notch of caps P45t ............... 7006-pSE-2
[Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t .... 7006495F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t ............... 7006-pSE-2
[Calibre pour la dimension Rmin des culots P45t..... 7006-95G-2 Gauge for dimension Rmin of caps P45t ................. 7006-p5G-2
[Calibre «Entre» pour douilles P45t..........ccccooeuennee 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t 7006-pSH-2
Calibre «Entre» pour la coupe transversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp

He lampe W3.3X10.4d.....c.ccooviiiniiece e 7006-96-1 base W3.3X10.4d ........ccceviniiiiiiiiiicieee 7006-p6-1
[Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp

e lampe W3.3x10.4d....c.covvvnnee g e 7006-96A-1 base W3.3X10.4d ..o 7006-PoA-1
Calibres pour douilles de magicubg type X . 7006-98-1 Holder plug gauges for magicube type X . 7006-p8-1
[Calibre pour la force d'extractiont des douilles Withdrawal force gauge for holders

pour magicube type X........que\Meeeererreenreenenieennens 7006-98A-1 for magicube type X .......ccovevieirenieeneineeeeene 7006-p8A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminées X511 ...l B 7006-99-2 1amps X511 oo 7006-p9-2
Calibre «Entre» pouridouilles X511 .....c.ccccoveveuenee 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 .......cccccccvnenne. 7006-p9A-1
Calibre «N'EntrePas» pour douilles X511 .............. 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511.................... 7006-p9B-1
[Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished

erminéeS\GRX10q.. ..cvviiieecccccceiceieiennen 7006-101-1 lamps GRX10G...c.cccoveveiririiieinrcicceecreneeceees 7006-101-1
Calibreés“«N'Entre Pas» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps

Hes.cdlots sur lampes terminées GRX10q................ 7006-101A-1 on finished lamps GRX10q ........cccoeeeveivrerernnns 7006-101A-1
Calibres «A» et «B» «N'Entre Pas» sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps

terminées GRX10q .....c.eeueveveveuererererereieieieiriseeene 7006-101B-1 on finished lamps GRX10q ......ccccevrirvrvecrnnueennn. 7006-101B-1
Calibre «Entre» pour douilles GRX10q........c.ccuce... 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q..................... 7006-101C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q......... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10q.. ............. 7006-101D-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées 2G7 & 2GX7....cccccevvervrenerencnnne 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 .....cocoveveviineirieee 7006-102-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extraction dans les douilles 2G7 ........cccceeerueuenee 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 ........cccoevvvenerinencenennne 7006-102A-1
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Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force
male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ...... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7.....cccccvverveenervrenennne 7006-102B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles 2G7.............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 ........ccccccvveuenee 7006-102C-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force
maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
d'extraction dans les douilles 2GX7........ccccovevenneene. 7006-103-1 lampholders 2GX7 .......cceevevieiiiieieiereeeeeeee e 7006-103-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2GX7.......ccecvevveevennnnne. 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .......cccoceevvevenienieiennnnn. 7006-103A-1
Calibres «Entre» pour socles "Go" gauges for bases
W2SXL6 i 7006-104-1 W2.5X16 i 7006-104-1

alibres «Entrey pour la vérification des "Ga" ganges for checking ]nmphnldprq
Houilles W2.5X16.....c.ccvuimeeiinniiiniccenreecceans 7006-104A-1 W2EXL6 ittt 7006-104A-1
[Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16................... 7006-104B-1 "Go" gauge for bases WX2.5X16......ccccvvevrenecnnee 7006-] 04B-1
Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................ 7006-104C-1 "Go" gauge for lampholders WX2.5x16.................. 7006-104C-1
[Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16...........c....... 7006-104D-1 "Go" gauge for bases WY2.5X16.......cccecverueeer oo 7006-104D-1
[Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16................ 7006-104E-1 "Go" gauge for lampholders WY2.5x16..... .5 .. 7006-1 04E-1
[Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16................... 7006-104F-1 "Go" gauge for bases WZ2.5x16 ......... 850 Y e 7006-]1 04F-1
[Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16................ 7006-104G-1 "Go" gauge for lampholders WZ2.5%16&"."............... 7006-]104G-1
[Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16................. 7006-104H-1 “Go” gauges for bases WU2.5x 1600l 7006-1 04H-1
[Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16............... 7006-104J-1 “Go” gauges for lampholders WU2.5x16................ 7006-104J-1
Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d. 7006-105-2 "Go" gauge for bases W3xl6d & WX3xl6d........... 7006-05-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Not go" gauge for bases W3x16d, WX3x16d,
W3X16q & WX3X16q. . e 7006-105A-2 W3x16q & WX3x16q 7006-105A-2
[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retertion’and non-interchangeability
hbilité pour douilles W3x16d & WX3x16d............. 7006-105B-2 gauges for lampholders W3x16d & WX3x16d........ 7006-] 05B-2
[Calibres «Entre» pour socles W3x16q & WX3x16q 7006-106-2 "Go" gauges for bases W3x16q & WX3x16q.......... 7006-106-2
[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insextion; retention and non-interchangeability
hbilité pour douilles W3x16q &WX3x16q.............. 7006-106A-2 gauges for lampholders W3x16q & WX3x16q........ 7006-] 06A-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» «A» pour culots "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps
PG13 & PGI13 .o 7006-107-2 PGI3 & PGI13 ..o 7006-107-2
[Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13 .. 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 ............. 7006-107A-2
Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13 .... 7006-107B=1 "Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13 ................ 7006-107B-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
PG13 & PGI13 ..o 70064407C-1 PGI3 & PGI13 ..o 7006-107C-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
Heux broches GU4 .........cccoueivinicincnieiniccncieene 7006-108-2 GUA ..ottt 7006- 08-2
[Calibres pour la vérification des forces maximales: Gauges for checking maximum insertion force and
H'insertion et d'extraction dans les douilles GU4 .7 7006-108A-2 maximum withdrawal force in lampholders GU4.... 7006-] 08A-2
(Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
He retenue dans les douilles GU4...........NCm. 7006-108B-1 in lampholders GU4 ...........ccccooviiiiinncinncene 7006- 08B-1
Calibre «Entre» pour douilles GU4s N e 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GU4...........ccccceenee 7006-108C-2
[Calibre a broche simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking contact-making in
a réalité de contact dans les douilles GZ4 & GU4 .. 7006-108D-1 lampholders GZ4 & GU4 .........cccccevinvcinniiccne 7006-1 08D-1
[Calibre «Entre» et «N'Enfré\Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases

deux broches GUS.3 .5 7006-109-1 GUS.3 s 7006-109-1
[Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
H'insertion et d'extraction dans les douilles GUS.3... 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GU5.3. 7006-1 09A-1
Calibres poyr la'vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
He retenue dans les douilles GUS.3.......cocoveveneneeee. 7006-109B-1 in lampholders GUS5.3 ......ccoocooiiiiiiiieceeeeee 7006-109B-1
Calibre «Entre» pour douilles GUS.3 ........cccveuenee 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS.3..........ccccvvuenene 7006-109C-2
Calibré «A» pour douilles S14s.......cccooereeeineennnne 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s........ccccocevevenennne 7006-1 12A-1
Calibre «B» pour douilles S14S .........ccooeeeereenee 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s. . 7006-112B-1
Calibre «C» pour douilles S14S ........ccceverererecnnne 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s.......c.cccceceveerennne 7006-112C-1
Calibre «A» pour douilles S14d........ccccoevvvenecnncne 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d..........cccoocvvvennenee. 7006-112D-1
Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d.............. 7006-112E-1 Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d.......... 7006-112E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7. 7006-113-2 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU7................ 7006-113-2
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7  7006-113A-2 withdrawal torques in lampholders GU7 ................. 7006-113A-2
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Calibres pour la vérification de l'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished
culots pour lampes terminées Fc2..............cccccconiee 7006-114-1 1amps FC2 ...ovuiiiiiiiciniccnccceeee e 7006-114-1
Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders
FC2ieeec ettt 7006-114A-1 FC2iii e 7006-114A-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined
dans un ensemble de deux douilles Fc2................... 7006-114B-1 pair of lampholders Fc2.........ccccoveinineiininiienne 7006-114B-1
Calibre «Entre» pour I'ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders
WA.3X8.5d e 7006-115-1 WA3XE.5d i 7006-115-1
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum insertion and
d'insertion et d'extraction dans les douilles a withdrawal force in lampholders for lateral
insertion latérale W4.3x8.5d 7006-115A-1 insertion W4.3X8.5d ......c.ccveveiiniinincineieincnne 7006-115A-1

alibre ponr la vérification de la réalité de contact Gange for testing contact-making in a combined pair
Hans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d........ 7006-115B-1 of lampholders W4.3x8.5d ........coceoveeneninineincne 7006-1 15B-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
DGLO....ceiiiieieeeeee e 7006-118-1 2G10u e 7006-118-1
[Calibre «A» pour la vérification des forces maximales Gauge "A" for checking maximum insertion and
H'insertion et d'extraction dans les douilles 2G10 ... 7006-118A-1 withdrawal forces in lampholders 2G10........,.5.55 7 7006-] 18A-1
Calibre «B» pour la vérification des forces maximales Gauge "B" for checking maximum insertion‘and
H'extraction et d'extraction dans les douilles 2G10 .. 7006-118B-1 withdrawal forces in lampholders 2GL0 S3.c.......... 7006-] 18B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimumysetention force
He retenue dans les douilles 2G10..........ccevvvneneeee. 7006-118C-1 in lampholders 2G10 ............cc..mmaeteeneenenereeeenns 7006- 18C-1
[Calibre pour culots a deux broches GY22 ............... 7006-119-1 Gauge for bi-pins caps GY22 %20 .ceeereneneneenenne 7006-[19-1
[Calibre «Entre» pour douilles GY22 .......cccceueuenee 7006-119A-1 “Go” gauge for lampholders GY22 ........ccccceevenne 7006-1 19A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10 7006-120-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GZ10 .............. 7006-120-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and
naximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A-1 withdrawal torques’in lampholders GZ10................ 7006-120A-1
(Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU10 7006-121-1 "Go" and "Net/Go" gauge for bases GU10.............. 7006-121-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and
naximales d'insertion et d'extraction de douilles GUL0 7006-121A-1 withdrawal torques in lampholders GU10 ............... 7006-121A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles G8.5. 7006-122-1 ""Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................ 7006-22-1
[Calibres «A» pour douilles G8.5 ..........cccceveieenneee 7006-122A-1 Gauges "A" for lampholders G8.5.........ccccocvvvennenee. 7006-]122A-1
[Calibre «B» pour douilles G8.5.......ccccevveeneieennne 7006-122B-1 Gauge "B" for lampholders G8.5...........cccoocvrvennenee. 7006-22B-1
[Calibre «C» pour douilles G8.5.......ccccevveereieennne 7006-122C-l Gauge "C" for lampholders G8.5..........ccccevvrvennenee. 7006-122C-1
[Calibre «N'entre pas» pour douilles G8.5 ................ 7006-122D51 "Not Go" gauge for lampholders G8.5..................... 7006-122D-1
[Calibre «Entre» pour culots GU10q ......ccccecveueenenee. 7006+123-1 "Go" gauge for caps GUI0q ........cceverveereneerencnne. 7006-123-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q............... 7006-123A-1 "Not Go" gauge for caps GU10q ......ccccceverveerennne. 7006-123A-1
Calibre «Entre» pour douille GUL0q.........ccccuvuenee 7006-123B-1 "Go" gauge for lampholder GU10q........cccoeuenunenne. 7006-123B-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale d¢ Gauge for checking minimum retention force of

etenue des douilles GUL0Q......c.ccovvvueuiinieueripsninens 7006-123C-1 lampholders GUI0q ........oeeinriciiniiiciiirciccee 7006-123C-1
[Calibres pour la réalité du contact pour douilles Contact-making gauges for lampholders
GZ10 ..ot ST 7006-124-1 GZI0q et 7006-§24-1
Calibre «Entre» pour douilles 2GXA3NW N . 7006-125-1 "Go" gauge for lampholders 2GX13...........cccccouneeee 7006-125-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«Ay pour "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps
Culots 2GX13 ..o S 7006-125A-1 2GXT3 s 7006-J25A-1
Calibre «Entre» et «N'Enfré\Pas»«B» pour "Go" and "Not Go" gauge "B" for caps
Culots 2GX 13 7006-125B-1 2GXT3 s 7006-125B-1
[Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in lampholders
Hans les douillesy2GX 13 .....ccooiviininiiniiiceenne 7006-125C-1 2GXI3 e 7006-125C-1
[Calibre pour 8 vérification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force of

etenue desidouilles 2GX13....oovviieincniecncienene 7006-125D-1 lampholders 2GX13 ........ccooviviiiiniiiincincieerene 7006-125D-1
Calibre «Entre» pour socle G5.3-4.8 .......cccoevvenee 7006-126-1 "Go" gauge for base G5.3-4.8......ccocevveininninnee 7006-126-1
Calibrés «A» pour connecteur G5.3-4.8 .................. 7006-126A-1 Gauges "A" for connector G5.3-4.8......c.ccceovverenne 7006-126A-1
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8................... 7006-126B-1 Gauges "B" for connector G5.3-4.8 ......cccoevveenennnne 7006-126B-1
Calibre pour la vérification des ressorts des Gauge for testing the springs of caps
culots PG20 & PGU20 .......ccooovveeeuininiicciricicene 7006-127-1 PG20 & PGU20........cooiiiiiiicciiccceecce, 7006-127-1
Calibre pour la vérification des contacts des Gauge for testing the contacts of lampholders
douilles PGU20 .......cccovvevvvrrricccccieieeee 7006-127A-1 PGU20.....oeceiiiiecterecteet et 7006-127A-1
Calibres pour la vérification des contacts des Gauges for testing the contacts of caps
CULOLS PG20 ..o 7006-127B-1 PG20 ittt 7006-127B-1
Calibre «Entre» pour socle G9 7006-129-1 "Go" gauge for base G9.... 7006-129-1
Calibre «N'Entre Pas» pour socle G9.........c.ccceueuee 7006-129A-1 "Not Go" gauge for base G9........ccceceveerereerennne. 7006-129A-1
Calibre «Entre» pour douille G9..........cccceevverecnee 7006-129B-1 "Go" gauge for lampholder G9.........ccccceverernenene. 7006-129B-1
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Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles G9........ccccceveevenecnnne 7006-129C-1 in lampholders G9 ........cccccveveininnininceeneee 7006-129C-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for checking contact-making
dans les douilles G9.......ccoovveeieriineniiieieeee 7006-129D-1 in lampholders G9 ........cccvveiinininiinceeeen 7006-129D-1
Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximum
douilles maximales et de I’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing and
des broches GRZ10d ..........cccooviciniiiiciiiniccne 7006-131-1 length GRZ10d.........ccccooiviiiiiiiiiciiicceee 7006-131-1
Calibres “A” et “B” pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion
maximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in
d’extraction dans les douilles GRZ10d.................... 7006-131A-1 lampholders GRZ10d .........cccooceviriniiniininicee. 7006-131A-1
Calibre “Entre” pour culots non assemblés GRZ10d ~ 7006-131B-1 “Go” gauge for unmounted caps GRZ10d 7006-131B-1

alibre “C> pour la vérification de 1a force Ganoge “C” for r‘hPr‘l{ing minimum retention
hninimale de retenue dans les douilles GRZ10d....... 7006-131C-1 force in lampholders GRZ10d ...........ccceveevirennnnee. 7006-131C-1
Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximum
Houilles maximales et de I’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing and
Hes broches GRZI10t ........cocoevevieincnieinciicieene 7006-132-1 length GRZI0t......ccooiiiniiniicircieeccce e P 7006-32-1
Calibres “A” et “B” pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum_ ihsertion
Inaximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in
[’extraction dans les douilles GRZ10t..................... 7006-132A-1 lampholders GRZ10t .......ccoccvveirinee . Sl Y 7006-]32A-1
[Calibre “Entre” pour culots non assemblés GRZ10t 7006-132B-1 “Go” gauge for unmounted caps GRZI0t"............... 7006-[32B-1
Calibre “C” pour la vérification de la force Gauge “C” for checking minimyfa.fetention
hninimale de retenue dans les douilles GRZ10t........ 7006-132C-1 force in lampholders GRZ10t( " i 7006-32C-1
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15 & BAZ15 Retention/Retenue 7006-14-2
DATO & DAY 1ToU Uilllellbiull D rUV0-14D-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E41
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-11D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-11F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax/Entre pour dimension Pmax 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
ES5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/ Entre additionnel 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du €ontact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Eqtre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against’accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diametre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant I'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
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E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
rdoO SO dIMTa NOU GO/ENe et IN elitre Ppds ruvo-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assembl€s) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entrepas 7006-113-2
GRS8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre eéf*"N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entreg’et N'entre pas 7006-122-1
G9 Go/Entre 7006-129-1
G9 Not Go/N'entre‘\pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q GofEntre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entty/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas “A” et “B” 7006-101B-1
GRZz10d Go/Entre 7006-131-1
GRZ10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRZ10t Go/Entre 7006-132-1
GRZ10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10qg Go/Entre 7006-123-1
GUY10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas “A” 7006-84A-1
GX10qg Not Go "B"/N'entre pas “B” 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas “A” 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
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G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas “A” 6006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas “B” 6006-125B-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
SI17g-7r &« G111 74g-=r GO/CTIUe rUU0-00A-O
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B+3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-756x1
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-149-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PG13 & PGJ13 Go A/Entre A 7006-107-2
PG13 & PGJ13 Go B/Entre B 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin 7006-64-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre éf*\N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not\Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t & PX43t Not Ge/N'entre pas 7006-39A-3
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Ymax 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin & Rmin 7006-95G-2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104H-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
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W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-2
W3x16q & WX3x16q Go/Entre 7006-106-2
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
A0 T GO/CTIUe rUV0-99-2
Flashcube/Cube Flash  Go/Entre 7006-74x1
Flashcube/Cube Flash Torsion test/Essai de torsion 7006-71A-1
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BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Contact-making/Réalité du contact 7006-12F-3
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
DAAYIS & DATJIS bUlIldbl-llldKillglr(t!dlil.e au COTItdCl rUv0-9ID~-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplémentaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et dela“force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact'etyde la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Supplementary Go/Entre supplémentaire 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du’contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
ES5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact-making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Gontact-making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Ge/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle-shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26:& E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaité 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

detaTésitienceducomntact 7006=-22D—1
E27 Go/Entre 7006-25A%2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces.maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Fo¥ce minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entré. pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact-making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protection againstiaccidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge *A"/Calibres “A” 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres “B” 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 &GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
2G7 Go"A"/Entre “A” 7006-102A-1
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GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-2
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre “B” 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre “C” 7006-102C-1
2GX7 Go "A"/Entre “A” 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre “C” 7006-103A-1
2G7, 2GX7, 2G10,
011, GZO, GAZO, OZ4,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre “D” 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre “E” 7006-69E-5
GR8 Go "A" and "B"/Entre “A” et “B” 7006-68C-1
GRS8 Go "C"/Entre “C” 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre “A” 7006-122A-1
G8.5 Go "B"/Entre “B” 7006-122B-1
G8.5 Go "C"/Entre “C” 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale’de retenue des

contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale,de contact 7006-70A-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10qg, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les.contacts 7006-79A-2
G10qg, GX10q & GY10g Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre “A%et “B” 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre “C” 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRZz10d "A" and “B”/”A’‘et “B” 7006-131A-1
GRZz10d "c"rre” 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “BYFA” et “B” 7006-132A-1
GRZ10t "c"rre” 7006-132C-1
GU10 Insertion’ and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-1
GU10q GofEntre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre “B” 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre “B” 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GZzZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-1
GZ10¢ Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre “A” 7006-118A-1
2610 Go "B"/Entre “B” 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre “C” 7006-118C-1
2G11 Go "A"/Entre “A” 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre “B” 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre “C” 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre “A” 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre “B” 7006-80B-2
G12 Go "C"/Entre “C” 7006-80C-2
G12, PG12 & PGX12 Go "D"/Entre “D” 7006-80D-3
G12, PG12 & PGX12 Go "E"/Entre “E” 7006-80E-3
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
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2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
G17q, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GATIrqg-=r7 GO/CTIUe rTUU0-00C- 1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F+1
G22 Go/Entre 7006-76A-1
GY22 Go/Entre 7006-1419A-1
G23 Go "A"/Entre “A” 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre “B” 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre “C” 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre “A” 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre “C” 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre “A” 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre “B” 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre “C” 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas “F” 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre “G” 7006-78G-5
G32 & GY32 Go "A1"/Entre “A1” 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre “B” 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre “C” 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas “F” 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre “G” 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre “A2” 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force mjnimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre “A” 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre “B” 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre “C” 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre “F” 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre “G” 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not'Go/N'entre pas 7006-49B-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-5C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45% Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
R7s Go for combined pair of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62-
RX7s Go for combined pair of holders/Entre pour combinaison de deux douilles  7006-62A-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre “A” 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre “B1” et “B2” 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre “A” 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre “B” 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre “C” 7006-112C-1
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W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104J-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
VWTZ.OX1T0O SO/CTIUe rUV0-1U4LC-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104G+1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16q & WX3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-2
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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GAUGE FOR CAPS TO ENSURE ENTRY OF MAXIMUM LAMPHOLDERS .
AND TO CHECK PIN-SPACING AND LENGTH .. g

CALIBRE POUR CULOTS POUR LA VERIFICATION DE L'ENTREE DES
DOUILLES MAXIMALES ET DE L'ECARTEMENT ET LA LONGUEUR

DES BROCHES GRz10d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap GRZ10d, see sheet 7004-131.
Pour les détails du culot GRZ10d, voir feuille 7004-131.

~— A—= ] F]
r @ r ——G«
| b
i i D 7 Surface’A
‘ \ Surface C \ /
(e} L @ Surface B\\
Ch Lol — LYot
IROREEE E___ T~ H
r D r < o F2 |-
©
- B —
Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check dimensions Amin, Bmin, Fmin, Fmax, Kmin anf the
0 combined diameter and displacement of the pins of bi-pin caps GRZ10d.
A 15,5 0.01
0‘ TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surface A and, jwhen
B 17,4 00" fully inserted, the reference plane of the cap and the surface of the gaugd shall
ad contact.
c 290 0 In this position the ends of the pins shall be co-planar with, or project belyond,
’ -0,01 surface C but they shall not project beyond surface B.
+ 0,005
D 8.0 0,00
- 0,005 BUT: Vérification des dimensions Amin, Bmin, Fmin, Fmax, Kmin ainsi qpie de
D1 835 +0,005 la combinaison des diameétres et de I'espacement des broches des culots a
’ - 0,005 deux broches GRZ10d.
+ 0,01 . - .
E 2,79 0 ESSAI: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la surface A
et, lorsque le culot est poussé a fond, le plan de référence du culot doit éfre en
= 6.6 0 contact avec la surface du calibre.
’ - 0,01 Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre de niveau ayec la
surface C ou la dépasser, sans toutefois saillir au-dela de la surface B.
+ 0,01
F2 7,77
0
+0-04
G 1,27 0
+ 0,02 .
H 3,61 0 Surface finish: Ra = 0,4 um (see 1SO 4287).
0 Finition de surface: Ra = 0,4 um (voir ISO 4287).
K 9,9
’ - 0,02
+0,5
U 8,0 05
+ 0,05
r 0,8 0

7006-131-1 Co1 ao0a1 3
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"GO" GAUGE FOR UNMOUNTED CAPS
(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS)

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS NON ASSEMBLES
(NE PAS UTILISER SUR DES LAMPES TERMINEES)

Page 1/1

GRzZ10d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap GRZ10d, see sheet 7004-131.
Pour les détails du culot GRZ10d, voir feuille 7004-131.

- A
r O— r S
|
i ‘ a-n / Surface A
c | | B + ' '
e S
‘ D1 % *
U 1 /g
| }
y \
D
r r — [ -
(D—
- B ———
Reference Dimension Tolerance
0 PURPOSE: To check dimensions Amin, Bmin, Fmin, Kmin and the compined
A 15,5 a1 diameter and displacement of the pins of unmounted bi-pin caps GRZ10d.
B 174 0 TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surface A and, jwhen
’ -0,01 fully inserted, the reference plane of the cap and the surface of the dauge
0 shall contact.
C 29,0 - 0,01
D 8.0 + 0,005 BUT: Vérification des dimensions Amin, Bmin, Fmin, Kmin ainsi que |[de la
’ - 0,005 combinaison des diameétres et de I'espacement des broches des culots a
+0.005 deux broches GRZ10d non assemblés.
D1 6,35 0’00
- 0,005 ESSAI: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la surfpce A
E 26 +0,01 et, lorsque le culot est poussé a fond, le plan de référence du culot doft étre
’ 0 en contact avec la surface du calibre.
0
F 6,6 -0.01
+0.01
G 127 0
+0.02 Surface finish: Ra = 0,4 um (see ISO 4287).
H 3,61 0 Finition de surface: Ra = 0,4 um (voir ISO 4287).
0
K 9,9 -0,02
+0,5
U 8,0 05
+ 0,05
0,8 ’
r ' 0

IEC 60061-3
CEI 60061-3

7006-131B-1
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AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES

DOUILLES GRz10d Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.
For details of lampholders GRZ10d, see sheet 7005-131.
Pour les détails des douilles GRZ10d, voir feuille 7005-131.
L
M
r, -
|
o ]
¢ ! i
J_%WK ’’’’’ | th I | | H =]
J - i @
| * \ 19 X .
- 1 ‘
i | Iy
| | °
T
r B __\‘ f
\
(D ‘ | {a
T
| T
v I
* ;
r1 D
——— - 7]
Surface finish: Ra = 0,4 um (see ISO 4287).
Finition de surface: Ra = 0,4 um (voir ISO 4287).
IEC 60061-3

7006-131A-1

CEI 60061-3
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GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE

D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES

DOUILLES

GRz10d

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

Gauge A - Calibre A Gauge B - Calibre B
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 15,3 *0.05 A 15,3 *0.05
B 17,35 o0 B 17,35 001
c 29 *o3 c 29 *03
R T N T
D1 6,49 T o0 D1 6,21 " o0
E 2,67 o0 E 2,67 R
F 7,77 * 8‘01 F 7,77 \ 8'01
G 1,27 o0 G 1,27 o0
H 3,3 o0 H 33 001
J 19,3 *0.05 J 19,3 *o05
K 10,0 i K 10,0 oo
L 22,0 001 L 22,0 001
M 20,3 901 M 203 901
N 3,6 o0 N 36 001
P 99 001 P 99 o1
Q 0,4 3 Q 0,4 o
R 9.0 ; 8,05 R 9.0 - 8,05
m 2,0 "os m 2,0 e
r 0.9 *o.05 r 0,9 *o05
1 0.5 02 1 0,5 02
¥ 350 * 1 v 35° * 1

NOTE Testing involves the use of gauges A and B.
NOTE L’essaiimplique I'emploi des calibres A et B.

PURRQOSE: To check, in lampholders GRZ10d, the maximum insertion force and maximum withdrawal force related fo the
dimensions of caps with maximum pin dimensions and with maximum pin spacing (gauge A) and minimum pin spacing (gaude B).

TESTING: It shall be possible to insert each gauge in turn into the lampholder as far as the intended position with a forde not

exceeding 50N:

After the gauge has been fully inserted into the holder, it shall then be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding

40 N.

BUT: Vérification des douilles GRZ10d en ce qui concerne les forces maximales d’insertion et d’extraction dans le cas de culots a
dimensions maximales des broches et espacement des broches soit maximal (calibre A), soit minimal (calibre B).

ESSAI : 1l doit étre possible d’introduire successivement chacun des calibres dans la douille jusqu’a ce que la position prévue soit
atteinte, avec une force ne dépassant pas 50 N.
Aprés linsertion compléte du calibre dans la douille, il doit étre possible d’en extraire le calibre avec une force ne dépassant pas

40 N.

7006-131A-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3



https://iecnorm.com/api/?name=966afd487c56a1896c5e43712f5513b5

60061-3 Amend. 30 © CEI/IEC:2003

GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DANS LES DOUILLES

GRz10d

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholders GRZ10d, see sheet 7005-131.
Pour les détails des douilles GRZ10d, voir feuille 7005-131.

[
b

Surface finish: Ra = 0,4 um (see ISO 4287).
Finition de surface: Ra = 0,4 um (voir ISO 4287).

7006-131C-1

IEC 60061-2
CEI 60061-2
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GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DANS LES DOUILLES

GRZ10d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

Reference Dimension Tolerance
+ 0,01
D 8,0 -001
+ 0,01
D1 6,35 -001
| 2.2Q 0
- - - 0,01
0
F 6,6 -0.01
0
G 1,27 0,01
0
H 33 - 0,01
+0,05
J 19,3 0
+ 0,01
K 10,0 - 001
0
L 22,0 0,01
M 20,5 +0,01
0
0
N 34 009
+0,01
P 9,9 0
0
R 9.0 -0,05
r 0 +0.05
r1 E/2
0
r2 0,5 0.2
+0,5
z 24,5 .05

PURPOSE: To check, in lampholders GRZ10d, the minimum retention force related to a cap with minimum pin dimensions.
TESTING: After the gauge has been fully inserted into the lampholder, the force required to withdraw it shall be not less than|5 N.

BUT: Vérification des douilless GRZ10d en ce qui concerne la force minimale de retenue dans le cas d'un culot a dimersions
minimales des broches.

ESSAI : Apres l'insettion compléte du calibre dans la douille, la force nécessaire pour I'en extraire ne doit pas étre infériqure a
5N.

7006-131C-1 Co1 600012
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GAUGE FOR CAPS TO ENSURE ENTRY OF MAXIMUM LAMPHOLDERS .
AND TO CHECK PIN-SPACING AND LENGTH .. g

CALIBRE POUR CULOTS POUR LA VERIFICATION DE L'ENTREE DES
DOUILLES MAXIMALES ET DE L'ECARTEMENT ET LA LONGUEUR

DES BROCHES GRzZ10t Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of cap GRZ10t, see sheet 7004-132.
Pour les détails du culot GRZ10t, voir feuille 7004-132.
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‘ i D Surface A
! | Surface C \ /
C ‘ \ Surface B Z
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|
- B ——=
Reference Dimension Tolerance
A 15,5 0
’ -0,01 PURPOSE: To check dimensions Amin, Bmin, Fmin, Fmax, Kmin and the
0 combined diameter and displacement of the pins of bi-pin caps GRZ10t|
B 17,4
- 0,01 TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surface A and, when
c 20.0 0 fully inserted, the reference plane of the cap and the surface of the dauge
’ -0,01 shall contact.
+0,005 In this position the ends of the pins shall be co-planar with, or pfoject
D 8,0 - 0,005 beyond, surface C but they shall not project beyond surface B.
+ 0,005
D1 6,35 N ) . . . . N
- 0,005 BUT: Vérification des dimensions Amin, Bmin, Fmin, Fmax, Kmin aingi que
+0,01 de la combinaison des diametres et de |'espacement des broches des gulots
E 2,79 0 a deux broches GRZ10t.
B4 6.6 0 ESSAI: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la syrface
’ - 0,01 A et, lorsque le culot est poussé a fond, le plan de référence du culdt doit
+0,01 étre en contact avec la surface du calibre.
F2 7,77 0 Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre de niveau| avec
Y la surface C ou la dépasser, sans toutefois saillir au-dela de la surface !F
G 1,27 0
+ 0,02
H 3,61 0
K 9,9 0
- 0,02 Surface finish: Ra = 0,4 um (see I1SO 4287).
+0,5 Finition de surface: Ra = 0,4 um (voir ISO 4287).
U 8,0
-0,5
+ 0,05
r 0,8 0

7006-132-1 Co1 ao0a1 3
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"GO" GAUGE FOR UNMOUNTED CAPS .
(NOT FOR USE ON FINISHED LAMPS) .. g

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS NON ASSEMBLES
(NE PAS UTILISER SUR DES LAMPES TERMINEES)

GRzZ10t Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap GRZ10t, see sheet 7004-132.
Pour les détails du culot GRZ10t, voir feuille 7004-132.

r®—>/

%
f

(-D / Surface A

C ‘ + %
: %j }) E ———= H
A ! ] D1 * %
K Tu S N7
! 1 f
! \
D . E
@—»
. B ——
Reference Dimension Tolerance . . . ) ) . )
0 PURPOSE: To check dimensions Amin, Bmin, Fmin, Kmin and the compined
A 15,5 N1 diameter and displacement of the pins of unmounted bi-pin caps GRZ1(t.
0 TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surface A and, when
B 17,4 -0.01 fully inserted, the reference plane of the cap and the surface of the dauge
: shall contact.
0
C 29,0 -0.01
+ 0,005 BUT: Vérification des dimensions Amin, Bmin, Fmin, Kmin ainsi que |[de la
D 8,0 -0.005 combinaison des diamétres et de I'espacement des broches des culots a
; 0'005 deux broches GRZ10t non assemblés.
D1 6,35 ’
- 0,005 ESSAI: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la sirface
+ 0,01 A et, lorsque le culot est poussé a fond, le plan de référence du culqt doit
E 2,6 0 étre en contact avec la surface du calibre.
0
F 6,6 - 0,01
- _— +0.01
’ 0
+0,02
H 3,61 0
0
K 9,9 -0,02
+05 Surface finish: Ra = 0,4 um (see ISO 4287).
U 8,0 ) 0’5 Finition de surface: Ra = 0,4 um (voir ISO 4287).
+0,05
r 0,8 0

7006-132B-1 Co1 ao0a1 3
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GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE ;
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES
DOUILLES GRZ10t Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of lampholders GRZ10t, see sheet 7005-132.
Pour les détails des douilles GRZ10t, voir feuille 7005-132.

c
J i = H-=— @
K
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‘ IR
N
r B v*\{ F
@D \ 1
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Surface finish: Ra = 0,4 um (see ISO 4287).
Finition de surface: Ra = 0,4 um (voir ISO 4287).

7006-132A-1 Co1 ao0a1 3
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DOUILLES GRZ10t

GAUGES "A" AND "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "A" ET "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D’INSERTION ET DE LA FORCE MAXIMALE D’EXTRACTION DANS LES

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

Gauge A - Calibre A Gauge B - Calibre B
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 15,3 *0.05 A 15,3 *0.05
B 17,35 o0 B 17,35 001
c 29 *o3 c 29 *03
R T N T
D1 6,49 T o0 D1 6,21 " o0
E 2,67 o0 E 2,67 R
F 7,77 * 8‘01 F 7,77 \ 8'01
G 1,27 o0 G 1,27 o0
H 3,3 o0 H 33 001
J 19,3 *0.05 J 19,3 *o05
K 10,0 i K 10,0 oo
L 22,0 001 L 22,0 001
M 20,3 901 M 203 901
N 3,6 o0 N 36 001
P 99 001 P 99 o1
Q 0,4 3 Q 0,4 o
R 9.0 ; 8,05 R 9.0 - 8,05
m 2,0 "os m 2,0 e
r 0.9 *o.05 r 0,9 *o05
1 0.5 02 1 0,5 02
¥ 350 * 1 v 35° * 1

NOTE Testing involves the use of gauges A and B.
NOTE L’essaiimplique I'emploi des calibres A et B.

PURRQOSE: To check, in lampholders GRZ10t, the maximum insertion force and maximum withdrawal force related tp the
dimensions of caps with maximum pin dimensions and with maximum pin spacing (gauge A) and minimum pin spacing (gaude B).

TESTING: It shall be possible to insert each gauge in turn into the lampholder as far as the intended position with a forde not

exceeding 50N:

After the gauge has been fully inserted into the holder, it shall then be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding

40 N.

BUT: Vérification des douilles GRZ10t en ce qui concerne les forces maximales d’insertion et d’extraction dans le cas de culots a
dimensions maximales des broches et espacement des broches soit maximal (calibre A), soit minimal (calibre B).

ESSAI : 1l doit étre possible d’introduire successivement chacun des calibres dans la douille jusqu’a ce que la position prévue soit

atteinte, avec une force ne dépassant pas 50 N.

Aprés linsertion compléte du calibre dans la douille, il doit étre possible d’en extraire le calibre avec une force ne dépassant pas

40 N.

7006-132A-1
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GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE ;
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DANS LES DOUILLES

GRZ10t Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholders GRZ10t, see sheet 7005-132.
Pour les détails des douilles GRZ10t, voir feuille 7005-132.
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Surface finish: Ra = 0,4 um (see ISO 4287).
Finition de surface: Ra = 0,4 um (voir ISO 4287).
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GAUGE "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE
IN LAMPHOLDERS

CALIBRE "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DANS LES DOUILLES

GRZ10t Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

Reference Dimension Tolerance

D 8,0 * 8:8}

D1 6,35 oo

E 209 0

i T -0,01

F 6.6 ) 8’01

G 127 901

H 33 901

J 19,3 *o05

K 10,0 * 8:81

L 22,0 ] 8’01

M 205 +001

0

N 34 e

P 9,9 e

R 9,0 ] 8’05

r 09 +0.05

r1 E/2

2 05 92

X : “os

2 245 oL
PURPOSE: To check, in lampholders GRZ10t, the minimum retention force related to a cap with minimum pin dimensions.
TESTING: After the gauge has‘been fully inserted into the lampholder, the force required to withdraw it shall be not less than|5 N.
BUT: Vérification desidouilles GRZ10t en ce qui concerne la force minimale de retenue dans le cas d’un culot a dimerfsions
minimales des broches.
E?\ISAI : Apres\insertion compléte du calibre dans la douille, la force nécessaire pour I'en extraire ne doit pas étre infériqure a

7006-132C-1 Co1 ao0a1 3
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"GO" GAUGE FOR CAPS

BAW15 Page 1/2

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps BAW15, see sheet 7004-11E.
Pour les détails des culots BAW15, voir feuille 7004-11E.

N
— o \/ {—-—]
—=| D1 =t
(0]
§ (2)
Zn 4
Surface Z / * ?
= E A
G— N\ ! ¢
Surface X ?/ 3)
Surface Y ﬁl
U
——L=— Surface'W
— D -
Reference Dimension Tolerance
A 15,3 .01
0 E E—-—1
D 6,32 - 0.01
D1 75 * 8’01
E 25 - 8 04
L 3.4 0.0
a 89 002
+0,01 (1) Centre plate.
© 23 0 (2) Sharp edge.
+0,5 (3) Edge slightly chamfered.
R 21 05
u 0,8 0 . B
’ - 0,01 (1) Plaque intermédiaire
+0,1 (2) Aréte vive.
v 4 -0,1 (3) Arétes légérement chanfreinées.
o 45° -': 1:
B 30° o
o + 5'
) 150 -5

7006-11F-1 Co1 ao0a13
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"GO" GAUGE FOR CAPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS

BAW15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check dimensions Amax, D1min, D1max, Lmax and the angular displacement of the pins of caps BAW15.

TESTING:

a) To check dimension Amax and the angular displacement of the pins.

With the cap entering the gauge at surface W and the pins locating in the slots provided, it shall be possible to insert the cap
to such a depth that the reference (lower) pin is below surface Y.

n ay.
b) To check dimensions D1min and D1max

At the successful completion of the test to check dimension Amax in a) above and with the cap still in the gauge,~a)pyll is
applied to the cap to bring the upper surface of the reference pin into contact with surface Y. With the cap in thisposition, [the
contact-making surfaces shall be co-planar with, or project beyond, surface X but they shall not project beyondrsurface Z.
c) To check dimension Lmax

With the cap held in the gauge as in b) above with the reference pin visible in the cutaway, the cap is¢rotated slowly while
under tension until the reference pin is not visible in the cutaway.
During the transition, no obstruction to rotation shall be felt.

BUT: Vérification des dimensions Amax, D1min, D1max, Lmax et du déplacement angulaire desergots des culots BAW15

ESSAI:

a) Vérification de la dimension Amax et du déplacement angulaire des ergots.
Quand le culot entre dans le calibre du c6té de la surface W et que les ergots somtyengagés dans les encoches, il doit gtre
possible d'insérer le culot jusqu'a une profondeur telle que I'ergot de référence-(inferieur) se trouve au-dela de la surfacg Y.
Pour vérifier cette condition, tourner le culot dans la direction appropriée (jusqu'a ce que l'ergot devienne visible dan$ la
découpure.

b) Vérification des dimensions D1min et D1max
Aprés que le culot a satisfait a la vérification de la dimension Amax\conformément a a) ci-dessus et alors que le culo{ se
trouve dans le calibre, on tire sur le culot pour amener la surface supérieure de I'ergot de référence en contact avec la surfpce
Y. Le culot étant dans cette position, les surfaces de contact doivent se trouver dans le méme plan que la surface X oy la
dépasser, mais elles ne doivent pas dépasser le plan de la surface Z.
c) Vérification de la dimension Lmax

Le culot étant maintenu dans la position décrite en b) ci-dessus et I'ergot de référence étant visible dans la découpure, tougner
le culot lentement en le maintenant sous pression, jusqu'a ce que I'ergot de référence ne soit plus visible dans la découptrre.
Au cours de ce mouvement, on ne doit ressentir auctn-empéchement de rotation.

7006-11F-1 Co1 ao0a13
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GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS
CALIBRE POUR LA DIMENSION B DES CULOTS @
BAU15, BAW15 & BAZ15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps BAU15, BAW15 and BAZ15, see sheets 7004-19, 7004-11E and 7004-11C respectively.
Pour les détails des culots BAU15, BAW15 et BAZ15, voir respectivement feuilles 7004-19, 7004-11E et 7004-11C.

Surface Z

\ Surfa\cex\ Surface Y

Z —=

Calibration gauges "1" and "2"
Calibres d'étalonnage "1" et "2"

7006-11D-2

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS
CALIBRE POUR LA DIMENSION B DES CULOTS

BAU15, BAW15 & BAZ15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 15,26 001
wqn 0
B ("1") 15,65 -0.005
+ 0005
B("Z") 16,15 0
0
E 25 -0,04
+ 0,005
L 3.2 - 0,005
N 7,8 *0s
a 15,15 * 8']
e 2 4: 8]
n 12,5 *0s
t 19 *os
o + 5'
3 150 -5

NOTE - The gauge operates as a comparator and requires calibrationdy'means of the calibration gauges "1" and "2".

CALIBRATION: With calibration gauge "1" in position between th¢ jaws "C" and "D" of the gauge, the end surface X of the plinger
shall be co-planar with surface Y. Similarly, with calibration gauge *2" in position, the surface X shall be co-planar with surfacg Z.

When a dial gauge is used as an indicator instead of the planger/surface system, appropriate marks on the dial shall corregpond
with the respective positions occurring when the calibration gauges are in position. The band between the two marks| then
indicates the tolerance range of dimension B of the cap.

NOTE - Le calibre fonctionne comme un comparateur et nécessite un étalonnage au moyen des calibres "1" et "2".

ETALONNAGE: Avec le calibre d'étalonnage,"1" en position entre les machoires "C" et "D" du calibre, la surface X de I'extgmité
du piston doit étre dans le méme plan -que la surface Y. De la méme maniére, avec le calibre d'étalonnage "2" en positipn, la
surface X doit étre dans le méme planque la surface Z.
Lorsqu'une jauge a cadran est utilisee-comme indicateur au lieu du systéme a plongeur et surface repére, des reperes appropriés
sur le cadran doivent correspondré-aux positions respectives résultant de la mise en place des calibres d'étalonnage. La plage
entre les deux repéres indigue.alors I'étendue de la tolérance sur la dimension B du culot.

PURPOSE: To ¢heck dimensions Bmin and Bmax of caps BAU15, BAW15 and BAZ15.

TESTING:~The cap of the lamp is pushed into the gauge between jaws "C" and "D" with the retaining pins located in the sl¢ts as
indicated.nthe test position the plunger surface X shall be co-planar with, or project beyond, surface Y but it shall not project
beyond. surface Z.
Thetest is made twice, the sample being rotated between the tests so that each pin, in turn, is included in the measurements. In
the_case of caps BAW15 and BAZ15, it is also necessary to transpose the lamp bulb from one side of the gauge to the other.

BUT: Vérifier les dimensions Bmin et B max des culots BAU15, BAW15 et BAZ15.

ESSAI: Le culot de la lampe est poussé dans le calibre entre les machoires "C" at "D" avec les ergots logés dans les rainures
comme indiqué. En position d'essai, la surface X du piston doit étre dans le méme plan que la surface Y ou saillir de cette
surface, mais elle ne doit pas saillir de la surface Z.

L'essai se fait deux fois, I'échantillon étant tourné entre les essais de sorte que chaque ergot, a son tour, soit inclus dons les
mesures. Dans le cas des culots BAW15 et BAZI5, il est nécessaire aussi de déplacer I'ampoule de la lampe d'un c6té du calibre
a l'autre.

7006-11D-2 Co1 ao0a13
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES

BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15 & BAZ15

=)

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15 and BAZ15, see sheets 7005-12 and 7005-13 respectively.
Pour les détails des douilles BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15 et BAZ15, voir respectivement feuilles 7005-12 et 7005-13.

zZ* u*
(1) "Not Go" side of the gauge. (1) Cété "N'entrepas™ du calibre.
(2) "Go" side of the gauge. (2) Cobté "Entre du calibre.
(3) Edge slightly chamfered. (3) Aréte légerement chanfreinée.
Reference BA9 BA15 BAU15 BAW15 BAY15 BAZ15 Tolerange
Al 9.3 15,32 15,32 15,32 15,32 15,32 ) 8 o1
A2 9,44 15.47 15,47 15,47 15.47 15.47 * 8’01
B 11,02 17,02 17,02 17,02 17,02 17,02 ) 8 o1
D1 5,93 7,53 7,53 7,53 7,53 7,53 ey
E 21 25 25 25 25 25 * 8’01
N 44 8.7 87 87 8.7 8.7 * 8’02
0
T - - - 55 5,5 5,5 _ 0702
a 6,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 * (1)
b 105 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 * 8’5
¢ 6.5 9.5 95 95 9.5 9.5 * (1)
+ 5
5 - - 150° 1500 -~ 150° "
Mass +10%
ase 0,1 kg 0,2 kg 0,2 kg 0.2 kg 0,2 kg 0,2 kg o
IEC 60061-3
7006-12E-3 CEl 60061-3
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR DOUILLES

BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15 & BAZ15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

* Pin U is used only in the case BAU15 when it replaces pins W, X, Y and Z.
Pin W is used only in the case BAW15 when it replaces pins U, X, Y and Z.
Pin X is used only in the case BA15 when it replaces pins U, W, Y and Z.
Pin Y is used only in the case BAY15 when it replaces pins U, W, X and Z.
Pin Z is used only in the case BAZ15 when it replaces pins U, W, X and Y.

CIguls Vv, A, 1 dllu £.
L'ergot W est utilisé seulement pour BAW15 dans les cas ou il remplace les ergots U, X, Y and Z.
L'ergot X est utilisé seulement pour BA15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, Y and Z.
L'ergot Y est utilisé seulement pour BAY 15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, X and Z.
L'ergot Z est utilisé seulement pour BAZ15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, X and Y.

PURPOSE: To check dimensions Amin, Amax, Bmin, D1min, Nmax and the diametrical or angular_ position of the sl¢ts of
lampholders BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY 15 and BAZ15 and dimension Tmax of lampholders,BAW15, BAY15 and BAZ15
respectively.

TESTING: It shall be possible to insert the "Go" side of the gauge into the lampholder and turn.it so that the pins pass the Ipwest
points of the retaining slots and reach the seating point without using undue force.

It shall not be possible to insert the "Not Go" side of the gauge by its own weight.

This test shall be made twice, the gauge being turned through approximately 90° the s€cond time.

BUT: Vérification des dimensions Amin, Amax, Bmin, D1min, Nmax et de la-position diamétrale des encoches des douilles|BA9,
BA15, BAU15, BAW15, BAY15 et BAZ15 et, respectivement, de la dimension-Tmax des douilles BAW15, BAY15 et BAZ15.

ESSAI: Il doit étre possible d'insérer le coté "Entre" du calibre dans-la douille et de le tourner de fagon que les ergots pgssent
sous les points les plus bas des encoches de maintien et d'atteindre la’position d'appui sans excercer une force anormale.
Il ne doit pas étre possible d'insérer le cété "N'entre pas" du calibre sous l'effet de son propre poids.

Cet essai doit étre effectué deux fois, le calibre étant, la deuxieme fois, tourné d'un angle d'environ 90°.

7006-12E-3 Co1 ao0a13
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GAUGES FOR TESTING CONTACT-MAKING
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU
CONTACT DANS LES DOUILLES
BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15 & BAZ15

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15 and BAZ15, see sheets 7005-12 and 7005-13 respectively.
Pour les détails des douilles BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15 et BAZ15, voir respectivement feuilles 7005-12 et 7005-13

z u*
Test circuits - Circuits'd'essai
BA9, BA15s, BAU15s, BA15d, BAU15d,
BAW15s, BAY15s, BAZ15s BAW15d, BAY15d, BAZ15d
(1) Metal. (1) Métal.
(2) Edge slightly chamfered. (2) Aréte légérement chanfreinée.
(3) Resting point: (3) Point de repos.
Reférénce BA9 BA15 BAU15 BAW15 BAY15 BAZ15 Tolerancs
A1 9,08 15,05 15,05 15,05 15,05 15,05 * 8'01
D1 428 6,3 6,3 6.3 6,3 6,3 001
0
E 1,5 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 0,01
+ 0,05
L - - - 3,2 3,2 3,2 -0.05
N 5,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 * 8'5
P 11,05 17,02 17,02 17,02 17,02 17,02 ) 8 01
+ 5
) - - 150° 150° - 150° .5
7006_1 2F_3 IEC 60061-3

CEI 60061-3
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GAUGES FOR TESTING CONTACT-MAKING
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU
CONTACT DANS LES DOUILLES
BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15 & BAZ15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

* Pin U is used only in the case BAU15 when it replaces pins W, X, Y and Z.
Pin W is used only in the case BAW15 when it replaces pins U, X, Y and Z.
Pin X is used only in the case BA15 when it replaces pins U, W, Y and Z.
Pin Y is used only in the case BAY15 when it replaces pins U, W, X and Z.
Pin Z is used only in the case BAZ15 when it replaces pins U, W, X and Y.

CIguls Vv, A, 1 dllu £.
L'ergot W est utilisé seulement pour BAW15 dans les cas ou il remplace les ergots U, X, Y and Z.
L'ergot X est utilisé seulement pour BA15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, Y and Z.
L'ergot Y est utilisé seulement pour BAY 15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, X and Z.
L'ergot Z est utilisé seulement pour BAZ15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, X and Y.

PURPOSE: To check contact-making with regard to a "minimum” cap in lampholders BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY1pH and
BAZ15 respectively.

TESTING: The gauge is inserted into the lampholder in the normal position of a cap, and the retention pins are held againpt the
corresponding resting points.
In this position the indicator lamp shall light.

BUT: Vérification de la réalité du contact dans le cas des culots "minimaux’ insérésrespectivement, dans les douilles BA9, BA15,
BAU15, BAW15, BAY15 et BAZ15.

ESSAI: Le calibre est inséré dans la douille dans la position normale d'un,culot et les ergots de retenue sont pressés contfe les
points de repos correspondants.
Dans cette position la lampe indicatrice doit s'allumer.

7006-12F-3 Co1 ao0a13
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GAUGES FOR TESTING RETENTION OF CAPS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE LA TENUE
DES CULOTS
BA15, BAU15, BAW15, BAY15 & BAZ15

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps BA15, BAU15, BAW15, BAY15 and BAZ15, see sheets 7004-11A, 7004-19, 7004-11F, 7004-11B

and 7004-11C respectively.

Pour les détails des culots BA15, BAU15, BAW15, BAY 15 et BAZ15, voir respectivement feuilles 7004-11A, 7004-19, 7004-11F,

7004-11B et 7004-11C.

(2)

At\/\t\kw
vvvvkw

AA DA
U

|

|
o=

F

oy L

PURPOSE: To check the retention of\caps BA15, BAU15, BAW15, BAY15 and BAZ15 in their lampholders.

TESTING: The cap shall enter.the gauge at opening Y until the pins have passed through slots Q. The cap is then turned thfough
a small angle and is pushéd by the plunger so that, when testing a BA15 or a BAU15 cap, at least one of the pins is in|close
contact with surface S1, and in the case of BAW15, BAY1 or BAZ15 caps with surface S1 or S2.
In this position the spring force shall be 10 N and the cap shall be retained in the gauge, irrespective of any clearance befween
the cap and the gatge:

Reference Dimension Tolerance BUT: Vérification de la tenue des culots BA15, BAU15, BAW15, BAY|15 et
BAZA1 | illes.
A 15,50 + 8,02 5 dans leurs douilles
+0,1 ESSAI: Le culot doit pénétrer dans le calibre par I'ouverture Y jusqu'a cg que
L 3,2 -0,1 les ergots aient traversé les encoches Q. Le culot est alors tourné d'ur} petit
+01 angle et pressé par le piston de telle sorte que lors de I'essai d'un culot BA15
a 55 _ 0’1 ou BAU1S aumoins undes nrgnf: soit-en-contactfrancavec la surface 81 et,
T 0'1 dans le cas des culots BAW15, BAY15 ou BAZ15, avec la surface S1 ou S2.
b 10 201 Dans cette position, la force du ressort doit étre 10 N et le culot doit é&tre tenu
T 0'1 dans le calibre, quel que soit le jeu entre le calibre et le culot.
e 3 ) 0’1
+0,1
p 18 -01
o + 50
o 150 s
R + 30'
) 150 - 30"
IEC 60061-3
7006-14-2 CEI 60061-3
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GAUGES FOR TESTING INSERTION OF CAPS

IN LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE L'INSERTION DES

CULOTS DANS LES DOUILLES
BA15, BAU15, BAW15, BAY15 & BAZ15

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders BA15, BAU15, BAW15, BAY15 and BAZ15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BA15, BAU15, BAW15, BAY 15 et BAZ15, voir feuille 7005-13.

—— N (=
/ -7 ?
e AOE B
Jf ¢ ¢
R ™= —~— cx45°

/ \% / ‘
S A R L€/ Sl =
s !
zx u*
* Pin U is used only in the case BAU15 when it replaces pins W, X, Y and Z.
Pin W is used only in the case BAW15 when itreplaces pins U, X, Y and Z.
Pin X is used only in the case BA15 when itréeplaces pins U, W, Y and Z.
Pin Y is used only in the case BAY15 whénjit replaces pins U, W, X and Z.
Pin Z is used only in the case BAZ15 when it replaces pins U, W, X and Y.
* L'ergot U est utilisé seulement pour-BAU15 dans les cas ou il remplace les ergots W, X, Y and Z.
L'ergot W est utilisé seulement-pour BAW15 dans les cas ou il remplace les ergots U, X, Y and Z.
L'ergot X est utilisé seulement.pour BA15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, Y and Z.
L'ergot Y est utilisé seulement pour BAY 15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, X and Z.
L'ergot Z est utilisé seulement pour BAZ15 dans les cas ou il remplace les ergots U, W, X and Y.
Reference BA15 BAU15 BAW15 BAY15 BAZ15 Tolerance
A 15,05 15,05 15,05 15,05 15,05 ) 8 01
B 15,65 15,65 15,65 15,65 15,65 ) 8 01
+ 0,05
D1 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7 -0.05
E 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 0
0,01
+ 0,05
L - - 3,2 3,2 3,2 005
N 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 *0s
R 0,2 0,2 0,2 02 0,2 +005
c 15 15 15 15 15 *od
+5
3 - 150° 150° - 150° .5
7006-14A-3 Ce' 000013
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GAUGES FOR TESTING INSERTION OF CAPS
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR LA VERIFICATION DE L'INSERTION DES
CULOTS DANS LES DOUILLES
BA15, BAU15, BAW15, BAY15 & BAZ15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE:

(1) To check that caps BAY15 cannot be inserted and retained in a lampholder BAY 15, 180° out of the correct position.

(2) To check that caps BAW15, BAY15 or BAZ15 cannot be retained in a matching lampholder when correctly but only partly
inserted in the pin-slots.

(3) To check, in a lampholder BA15, BAU15, BAW15, BAY 15 or BAZ15, if the insertion of caps with other designation is prevented.

TESTING: The following tests shall be carried out in the order specified after other relevant gauging tests have been made.
a € gauge s Inserted m the holder wi € pins OUt Of the correct posiion untl pimn as Just entered the pin-sigt.
A clockwise torque of 1,15 Nm** is then applied to the gauge. The torque shall not be applied suddenly but shall{be
increased gradually from zero. During the application of the torque, there shall be no sensible rotation of the gaugelin the
holder.
(1b) The gauge is inserted in the holder with the pins 180° out of the correct position and pushed as far as it will'enter using|an
axial force not exceeding 50 N**.
A clockwise torque of 1,15 Nm** is then applied to the gauge. The torque shall not be applied suddenly but shall{be
increased gradually from zero. During the application of the torque, there shall be no sensible rotationof the gauge in fhe
holder.
(2a) The gauge is inserted in the holder with the pins in the correct position until pin "Y" respectivelypin "Z" just enters the pin-
slot.
A clockwise torque of 1,15 Nm** is then applied to the gauge. The torque shall not be/applied suddenly but shall{be
increased gradually from zero. During the application of the torque, there shall be no.sensible rotation of the gauge in fhe
holder.
(2b) The gauge is inserted in the holder with the pins in the correct position, pushet\as far as it will enter and then turged
clockwise.
The gauge pins shall enter and be retained by the holder-retaining slots.
(3) It shall not be possible to insert and turn gauges with other designation inhe’lampholder as far as one or both the gajge
pins be retained by the holder-retaining slots.
The axial insertion force applied shall not exceed 50 N**.
The clockwise torque applied shall not exceed 1,15 Nm**.

** Force and torque values are under consideration.
NOTE - If any part of the holder which is related to the fit of thexCap is manufactured from a thermo-plastic material, the holder
shall be tested immediately following a minimum conditioning period of 10 h at an ambient temperature of (23 + 2) °C.

BUT:

(1) Veérifier qu'un culot BAY15 ne peut pas étre inséré’ et retenu dans une douille BAY15 en position décalée de 180°.

(2) Veérifier qu'un culot BAW15, BAY15 ou BAZ45 ne peut pas étre retenu dans une douille correspondantequand il fest
correctement, mais incomplétement inséré-dans les encoches de rétention des ergots.

(3) Verifier que l'insertion de culots de désignation différente de celle de la douille n'est pas possible dans les douilles BA{15,
BAU15, BAW15, BAY15 ou BAZ15.

ESSAI: Les essais suivants doivent étre exécutés dans l'ordre spécifié apres les autres essais de calibrage applicables.

(1a) Le calibre est inséré dans-la.douille, les ergots a 180° de leur position normale, jusqu'a ce que l'ergot "Y" commenck a
pénétrer dans I'encoche:
Un couple de 1,15 Nm*¥ est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d'une montre. Le couple ne doit pas étre
appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéro. Pendant I'application du couple, il ne doit se proddire
aucune rotationyperceptible du calibre dans la douille.

(1b) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots a 180° de leur position normale, et poussé aussi loin que possible spus
I'action d'un effort ne dépassant pas 50 N**.
Un couple de 1,15 Nm** est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d'une montre. Le couple ne doit pas étre
appligué® brutalement, mais progressivement en partant de zéro. Pendant I'application du couple, il ne doit se prodyire
aueune rotation perceptible du calibre dans la douille.

(2a) “Le.calibre est inséré dans la douille, les ergots correctement orientés, jusqu'a ce que l'ergot "Y" ou, respectivemgnt,
I'ergot "Z' commence a pénétrer dans l'encoche.
Un couple de 1,15 Nm** est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d'une montre. Le couple ne doit pas §tre
appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéro. Pendant I'application du couple, il ne doit se prodyire

7 T ibredamstadouitte:

(2b) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots correctement orientés, et poussé aussi loin que possible, et on lui imprime
une orientation dans le sens des aiguilles d'une montre.
Les ergots doivent pénétrer et étre retenus dans les encoches de la douille.

(3) Il ne doit pas étre possible d'insérer et de faire tourner dans la douille des calibres d'une désignation différente tant que
I'un ou les deux ergots du calibre sont retenus par les encoches de la douille.
La force d'insertion ne doit pas étre supérieure a 50 N**.
Le couple appliqué dans le sens des aiguilles d'une montre ne doit pas étre supérieur a 1,15 Nm**.

** Les valeurs de la force et du couple sont a I'étude.
NOTE Si une partie de la douille, quelle qu’elle soit, en relation avec I'ajustement du culot, est faite de matériau thermoplastique,
la douille doit étre essayée immédiatement aprés un séjour minimal de 10 h a une température ambiante de (23 + 2) °C.

7006-14A-3 Co1 ao0a13
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GAUGE FOR CHECKING THE MINIMUM RETENTION FORCE

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE
DE RETENUE DANS LES DOUILLES

IN LAMPHOLDERS G

G9 Page

Al

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders G9, see sheet 7005-129.
Pour les détails des douilles G9, voir feuille 7005-129.

(1) Dimensions K and L apply inside dimension‘N:

U1(3x)
r3
I'Z\ S (=
‘ D A U
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.- N ———————— == 1
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|
|
|
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‘ !
|
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(2) An equivalent chamfer is also allowed.

(1) Les dimensions K et L s’appliquent sura longueur N.

(2) Un chanfrein équivalent est aussi acceptable.

Reference Dimension Tolerance
K (1) 23 +0,02 PURPOSE: To check the minimum retention force of lampholders G9.
' - 0,02
L (1) 43’5 +0,02 TESTING: The gauge shall be fully inserted into the G9 lampholder.
’ - 0,02 With the lampholder in an inverted position, held open-end down, th¢ gauge
N (1) 123 +0,02 shall not fall out by its own weight.
’ 0
R 50 +0,02
' - 0,02 BUT: Vérification de la force minimale de rétention des douilles G9.
0
R 1.5 - 0,02 ESSAI: Le calibre doit étre entierement inséré dans la douille G9.
U 03 +0,02 La douille étant en position inversée, maintenue dans la position de I'ektrémité
’ -0,02 d’entrée orientée vers le bas, le calibre ne doit pas s’extraire de par son
+002 propre poids.
U1 1,4 0
+0,1
r1(2) 1 01
+0,02
r2 0,2 002
+0,1
r3 (2) 0,5 01
o + 6‘
§ 90 -6
Mass + 2%
Masse 1009 0

7006-129C-1 Co1 ao0a13
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GAUGE FOR CHECKING CONTACT-MAKING

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE
DE CONTACT DANS LES DOUILLES

IN LAMPHOLDERS

G9 Page

=IO

Al

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders G9, see sheet 7005-129.
Pour les détails des douilles G9, voir feuille 7005-129.
r2(4x)
l
1 1 1 '
| /3|«
i i i !
L
TEST CIREGUIT
CIRCUIT D'ESSAI
\ \
| |
| | @) 3)
(2 } M } rT
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| | : | i L\
| ; | !
| \\t F1 F
r1(2x) \‘f/ \__/ { & r(2x)
r=— G1—= E
G
(1) Insulating material. To prevent electrical-contact between the gauge body and the lampholder contacts.
(2) The two metal contacts of the gauge shatl be electrically connected.
(3) Lampholder contacts.
(4) An equivalent chamfer is also allowed.
(1) Matériau isolant. Pour prévenir tout contact électrique entre le corps du calibre et les contacts de la lampe.
(2) Les deux contacts métdlliqgues du calibre doivent étre électriquement connectés.
(3) Contacts de la douille.
(4) Un chanfrein équivalent est aussi acceptable.
Reference BDimension Tolerance
E 0,5 ) 8 02 PURPOSE: To check contact-making in lampholders G9.
F 4,8 ) 8 02 TESTING: The lampholder is connected in the test circuit as shown. The
O‘ lampholder shall be assumed to be correct if, with the gauge inserfed, the
F1 3,0 -0.02 indicator lamp lights up and remains alight when all possible operating
O‘ positions of a lamp are simulated.
G 124
=0,02
G1 5,4 + 8‘02 BUT: Vérification du contact dans les douilles G9.
K 3,0 +0,02 ESSAI: La douille est montée dans le circuit d'essai comme indiqué. La douille
0 est présumée correcte si, lorsque le calibre est introduit, la lampe indicatrice
L 13,7 +0,02 s'allume et qu'elle reste allumée lorsque toutes les positions opérationnelles de
8 1 la lampe sont simulées.
+ b
r1(4) 0,5 01
+0,1
r2 (4) 0,5 01
IEC 60061-3

7006-129D-1
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“GO” GAUGES FOR BASES
CALIBRES «ENTRE» POUR SOCLES

WU2.5x16 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of base WU2.5x16, see sheet 7004-104D.
Pour les détails du socle WU2.5x16, voir feuille 7004-104D.
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(1) )View holes.
(1) Trous de visée.
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“GO” GAUGES FOR BASES
CALIBRES «ENTRE» POUR SOCLES

WU2.5x16 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 19,6 o0
B 8.2 +0,02
5
c 12,0 oA
c1 6,8 ) 871
c2 3,85 oA
D 6,3 02
F 9,4 o0
G 2,8 o0
G1 43 001
H 4,45 : 8:8]
H1 6,45 * 8:8]
H3 2 * 8:1
J 16,25 0.0
K 0,9 002
M2 3,65 ) 8‘0 ]
P(WU2.5x46d) 5,6 * 8’02
P(WU2.5x16q) 3,1 o0
T 22,3 +0,02
0
v 3,6 ) 8‘02
Y 2,0 02
z 9,7 o0
r 8,1 * 8:1
a 49° * 1
PURPOSE: To check the dimensions of bases WU2.5x16d and WU2.5x16q.

TESTING: It shall be possible to insert the base into the wider opening of the relevant gauge.
In this position there shall be contact between the reference plane of the base and surface X of the gauge.
BUT: Vérification des dimensions des socles WU2.5x16d et WU2.5x16q.

ESSAI: Il doit étre possible d'insérer le socle dans I'ouverture la plus large du calibre correspondant.
Dans cette position le contact entre le plan de référence du socle et la surface X du calibre doit se produire.

7006-104H-1 Co1 ao0a13
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“GO” GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES «ENTRE» POUR DOUILLES

WU2.5x16 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder WU2.5x16, see sheet 7005-104D.
Pour les détails de la douille WU2.5x16, voir feuille 7005-104D.
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